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SOLUGOES EM PESAGENS

INDICADOR DE PESO IDP 7000 - PLUS

= APRESENTAGAD

Os Indicadores de Peso IDP7000 - PLUS sao desenvolvidos
com tecnologia de ponta e possuem gabinete em ago carbono
SAE1020, garantindo alta robustez e facilidade de operacéo.
Projetados especialmente para uso industrial, oferecem
versatilidade e diversas opgdes de montagem. Este manual
apresenta instrucdes detalhadas para a instalacao e operacéo
do indicador IDP7000 - PLUS. Recomenda-se a leitura
cuidadosa de todas as secdes para que vocé possa aproveitar
ao maximo os recursos disponiveis deste equipamento.
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= FUNGOES DAS TECLAS E INFORMAGOES DOS LEDS

DESCRIGAD

175 1 DISPLAY
Indica o peso em quilogramas, seja liquido ou bruto.

¥

2 INDICACAD DE ZERD
Indica que ndo ha peso algum sobre a plataforma.
3 INDICAGAD DE PESO LinuiDo
153 Informa que a tara foi memorizada.
4 INDICACAD DE IMPRESSAD
— q Indica que foi mandado algo para a saida RS232.

TECLA € DE ZERD (MODO OPERAGAD)
5 Zera o peso existente sobre a plataforma.

TECLA € (MODD PARAMETRIZAGAD)

Usada para cancelar ou sair do parametro atual.

TECLA €D DE TARA MANUAL (MODO OPERAGAD)
Memoriza e limpa a tara. 5

B TECLA € (MODO PARAMETRIZACAD)
Usada para navegar dentro dos parametros do menu e
incrementar valores.

TECLA €@ (MODO PAHAMETHIZAI;AI]]
? Usada para navegar dentro dos parametros do menu e
decrementar valores.

TECLA QCI]NFIG[IRAI;AIJ (MODD IJPEHAI;AIJ]
8 Usada para acessar as configuragdes.
TECLA (MODOD PARAMETRIZAGAD)

Usada para confirmar ou entrar no parametro.

9 INDICAGAD DO STATUS DE NiVEIS PROGRAMAVEIS

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL

WhatsApp: +55 98832-7956 As informagdes contidas sao valores de referéncia.
CNPJ: 61.131.073/0001-07 Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
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SOLUGOES EM PESAGENS

@ CARACTERISTICAS

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS E BENEFICIDS

» Robustez e durabilidade;

- Flexibilidade de manuseio e instalacao;

« Funcao de tara sucessiva e tara manual;

- Reldgio e data;

- Contagem de pegas;

- Acumula peso com quantidade de pesagens;

+ Saida de dados RS232, que permite a transferéncia de dados de pesagem
para dispositivos externos, sistemas de automagao ouimpressoras.

- Tipo de impressao: Codigo de barras EAN13 e EAN128 selecionavel;

- Quantidade de impressao: De 1 até 5 etiquetas simultaneas;

= Impressoras compativeis: Zebra TLP2833, GC420, Argox OS 214 e Elgin L42;

- Varios protocolos de comunicagao.

= ESPECIFICACOES

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Alimentacao Tipo Fonte externa 12Vcc 1A Bivolt Automatica
AIimentagﬁo Elétrica Tensao de Entrada 100 ~ 240 Vca Automatico
Tensédo de Saida 12Vcec / 1A
Frequéncia 50/60Hz
Certificacao Aprovacao INMETRO - Portaria 172/09
Display Led 7 Segmentos (Digitos)
_—r Teclado Membrana com Calota
Caracteristicas Tara Até a Capacidade Maxima
Classe de Exatidao dD
Temperatura de Operacao 0°C ~40°C
Gabinete Aco Carbono SAE 1020
Construcéo Fisica Umidade 10% ~ 95 % sem Condensacéo
Grau de Protecao P44

= FUNCAD PRIMARIA DAS TECLAS (DPERACAD)

TECLA Q Utilizada para zerar manualmente qualquer peso,
conforme o tipo de calibragao selecionado. Além disso, é usada quando
o display apresenta valores abaixo de zero. Essa situacado pode ocorrer
durante a limpeza da plataforma da balanca.

TE[:LAQ Usada para impressé&o das etiquetas.

TE[:LAQ Utilizada para acessar as configuragées, permitindo entrar
em um determinado parametro e confirmar as alteracdes desejadas.
Para acessar o menu, basta pressionar e segurar a tecla por 3
segundos.

TECLA Q Utllizada para memorizar a tara e permite tarar um
determinado peso.




INDICADOR DE PESO IDP 7000 - PLUS

® FUNGOES SECUNDARIA DAS TECLAS (ParamETRIZACAD) @ TARA PRE - DETERMINADA

TECLA @ No processo de tara pré-determinada (onde o valor da tara é
Utilizada para cancelar ou sair do parametro atual. aplicado manualmente), o peso do recipiente € conhecido pelo
usuario, dispensando a necessidade de pesa-lo.

TECLA @

Utilizada para navegar nas fungdes ou incrementar os valores. Neste caso, o operador devera digitar, via teclado, o valor do
TECLA o recipiente a ser utilizado como tara. Para usar essa funcao,

. s (Y1

Utilizada para navegar nas fungées ou decrementar os valores. com a balanga em zero, pressione a tecla 0 , entrara em T

TARA’’ e em seguida pode digitar o valor da tara conhecida.
TECLA ©

Utilizada para acessar as configuracdes, permitindo entrar em um
determinado parametro e confirmar as alteracdes desejadas.

= FUNGAD TECLA TARA

A tara semi-automatica (simples) consiste em colocar o recipiente
vazio na plataforma de pesagem e pressionar a tecla Q para
registrar o peso atual da plataforma como tara.

Para utilizar a tara, coloque primeiro o recipiente vazio na plataforma
de pesagem (o peso do recipiente sera subtraido). Em seguida,
pressione a tecla para armazenar o peso atual como tara. A partir
desse momento, qualquer peso adicional colocado na plataforma sera
medido a partirdo zero.

-

==

Neste campo podera ser aplicado o valor da tara utilizando as
teclas @) e @ , para adicionar a tara manualmente, para
salvar o valor pressione momentaneamente a tecla @) .

==

Para apagar a tara armazenada na memodria, basta pressionar
novamente a teclao, e atara seraremovida.
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SOLUGOES EM PESAGENS

INDICADOR DE PESO IDP 7000 - PLUS

= MENU (CONFIG)

Para acessar as funcdes pressione a tecIaQ por 3 segundos, vai aparecer ‘CONFIG’ para navegar entre os menus utilizem as teclas oe o
para acessar as subfungdes pressione a tecIaQ, para sair pressione a teclae.

Esta subfungao permite configurar a impressao automatica com as seguintes opgodes: 0
3.8 - AUTO - desativada, 1 - ativada imprime quando estabilizada e 2 - imprime automaticamente 10
apenas quando o peso da balanga for zerado.

FuNGio DESCRIGAD PAGINA
1 - CODIGO Esta fungéo permite adicionar o codigo do produto a ser impresso na etiqueta, EAN128 ou EAN13. ?
Esta funcao permite ajustar a velocidade de leitura em uma escala de 0 a 10. Por padréao, a velocidade vem ?
2 - FILTRO configurada como 2. O valor 0 indica a leitura mais rapida, enquanto o valor 10 indica a leitura mais lenta.
- 3 - RS Esta fungéo permite habilitar as opgdes de comunicagéo para impressao. 8
Esta subfuncéo permite ajustar o endereco, variando de 00 até 99.
® 3.1-END Por padréo, o endereco vem configurado como 01. 8
—eo 3.2 - BAUD Esta subfungéo permite ajustar a velocidade de comunicagéo da porta serial. 8
Esta subfungéo permite alterar os parametros de comunicacao serial, garantindo
® 3.3 - PARAM a transmisséo correta das informacgoes. 8
Esta subfungao permite alterar os protocolos de impressao para diferentes
e 3.4-PROTOC modelos de impressoras. 9
—e 3.5-ETI Esta subfungéo permite alternar entre os modelos de cédigo de barras EAN13 e EAN128. 10
—o

Esta subfuncao permite alterar a quantidade de etiquetas a serem impressas,

® 3.7-NETI variando de 1 a 5 etiquetas, por padrédo vem em 1 etiqueta. 10
_ Esta subfungéo permite alterar o tempo em que o peso fica estabilizado para a impresséo,

—e 3.8-FILTR possivel alterar entre 10 a 50s. 11
4 - RELOGI Esta fungéo permite ajustar a data e a hora. 11
5 - AC PES Esta fungéo permite habilitar o acumulo de peso. 11

~ B - CONTA Esta fungéo permite ativar ou desativar a contadora, capturar o peso médio da peca 12

automaticamente ou inseri-lo manualmente.
—e B.1- HAB Esta subfungéo permite habilitar ou desabilitar a contadora. 12
—e B.2 - PECA Esta subfuncado permiti digitar o nimero da peca a ser colocado sobre a plataforma. 12
—e B.3 - PMP Esta subfungéo permite ajustar manualmente o valor médio da peca. 13
Se faltar energia, ao ser religado, o IDP7000 Plus retoma a fungéo de conta

—e 6.4 - SALVA automaticamente, com os dados anteriores. 13

Esta fungéo permite habilitar o congelamento do valor maximo aplicado

7-PICO sobre a plataforma. 14
Esta fungéo permite ajustar as saidas do nivel de corte ao funcionamento da

- 8 - SOBRAF interface falta-sobra. 14

—eo 8.1 - HAB Esta subfuncdo é possivel habilitar ou desabilitar a falta-sobra. 14

Esta subfungao servira de valor para acionamento dos reles, podendo ser
e 8.2-PESOP utilizado para acionar sinalizadores luminosos externos. 15
Esta funcdo serve para aferigdo do acionamento do rele,
e 8.3-HIST ‘ s ¢ 15

podendo mudar o valor, dependendo de sua aplicagao.
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Esta subfungao é possivel habilitar ou desabilitar os niveis de corte.

9.2.1-51,52,S30USU Esta subfungédo podemos altegaorrt%valor desejado para o nivel de 16

—e 9.2.3 -C1, C2,C3 0U C4 Esta subfungdo podemos alterar a saida entre NA ou NF. 17

—e 9.2.5 - §1lI, S2l, S31 0uU sS4l Esta subfungéo podemos alterar o valor inicial faixa de pesagem. 17

9.2.7 - SC1, SC2, SC3 0U SC4 Esta subfungdo podemos alterar a saida entre NA ou NF.

Esta fungéo faz com que o equipamento tare automaticamente quando o peso for
10 - TAAUT colocado sobre a plataforma. 18

Esta subfuncdo podemos gravar o resultado da operagcdo na memoria ndo
10.2 - GTARA volatil, evitando que o valor da TARA n&o seja perdido caso falte energia.

12 - PFI Esta fungéo permite configurar o indicador com a fungdo mais usada, 19
colocando ela na primeira tela do indicador.

—e 13.1 - HAB Esta subfungcdo podemos habilitar e desabilitar a fungédo dosagem. 2o

—e 13.3 - HISTER Esta subfuncao permiti alterar o valor da histerese. 20

Esta subfuncdo permiti selecionar o valor desejado do tempo ligado
® 13.5-TONF para a saida ligado no fim da histerese. el

Esta fungédo permite que a balanca seja zerada automaticamente toda vez que um
14- ZERD AUTOMATICO peso é retirado dela. Por padréo, ela vem (DESLIGADA), mas pode ser (LIGADA) ee
nas configuragoes.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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- 15 - ANALOB Esta fungdo permite saida analogica de tens&o de 0V a 10V. 22
—eo 15.1 - HAB Esta subfungao permite ativar e desativar a fungdo ANALOG. ee
—e 15.2 - SPAN Esta subfungéo permite ajustar o valor da analégica no fundo da escala. -
—e 15.3 - ZERD Esta subfungéo permite ajustar a saida da tensdo minima. 23
—e 15.4 - FINAL Esta subfungdo permite ajustar a saida da tensédo maxima. 23
—eo 15.5 - HABNEG Esta subfungéo permite usar valores negativos da tensao. 23
—o 15.6-TIPOS Esta subfungéo permite ajustar o modo de saida desejado entre LIQUIDO e BRUTO. eu
= 1. FUNGAD CODIGD = 2. FUNGAD FILTRO

Para acessar a funcéo ‘CODIBO’, siga as seguintes etapas:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGO’.

3- Pressionea teclanara entrar na fungéo ‘CODIGO’.

Nesta fungdo pode ser configurado o cédigo a ser impresso na
etiqueta, por padrdo de fabrica o cdédigo vem programado como
0000.

Para modificar este codigo acesse o menu selecione a fungéo
codigo conforme imagem. Pressione a tecla @), para que a
fungéo codigo apareca.

Para a adic&o de digito, pressione a tecla @) , 0 mesmo sera
incrementado os valores individuais, para passar para o proximo
digito pressione atecla Q

Para confirmar e sair da funcao ‘CODIGD’, pressione a tecIaQ. Em
seguida, pressione a teclae pararetornar ao modo de pesagem.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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Para acessar a funcéo ‘FILTRD’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure atecla onr 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla opara navegar até a fungdo ‘FILTRO’.

4- Pressione atecla ara entrar na fungéo.

Esta fungéo permite ajustar a velocidade de leitura, de 0 até 10. Por
padréo, a velocidade vem configurada como 2.

Apos selecionar a funcao ‘FILTRD’, utilize as teclas de navegagéoo
ou° para escolher a velocidade de leitura desejada. A velocidade
pode ser ajustada no intervalo de 0 a 10, permitindo personalizar a
leitura de acordo com suas preferéncias. O valor 0 indica a leitura mais
rapida, enquanto o valor 10 indica a leitura mais lenta.

LEITURA RAPIDA

Para confirmar e sair da funcéo ‘FILTRD’, pressione a tecIaQ .Em

LEITURA LENTA

seguida, pressione a tecla para retornar ao menu inicial de

pesagem.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




= 3. FUNGAD RS

Paraacessarafungao ‘RS’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecIaQ para navegar até afungéo ‘RS’.

4- Pressione atecla para entrar na funcao.

Nesta funcdo podemos configurar a porta serial, seu devido
protocolo ou impresséao e suas configuragdes.

= 3.1 SUBFUNGAD END

Para acessar a subfuncéo ‘END’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGO’.

3- Utilize a tecIaQ para navegar até afuncéo ‘RS’.

4- Pressione atecla para entrar nafuncao.

8- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘END’.

B- Pressione a tecIaQ para entrar na subfuncao.

Na subfungédo ‘END’, é possivel ajustar o valor do endereco,
variando de 01 a 99. Por padréo, o endere¢co vem configurado
como 01.

. Com as tecla @ ou @

selecione os valores desejado e pressionando a tecla Qconfirma

Para entrar pressione a tecla@Q)

ovalor. Pressione atecla para a proxima fungao.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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= 3.2 SUBFUNGAD BAUD

Para acessar a subfungdo ‘BAUD’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGD’.

3- Utilizea teclanara navegar até a fungao ‘RS’.

Y- Pressione atecla para entrar na funcao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncao ‘END’.

B- Utilizea tecIaQ para navegar até a subfuncéo ‘BAUD’.

para entrar na subfungao.

7- Pressione atecla

Na subfungéo BAUD ¢ ajustado a velocidade de comunicagéo da
porta serial (Rs232 ou Rs485), por padréo de fabrica a velocidade é
9600, caso for necessario a alteragdo do mesmo acesse o menu,
fungéo RS, em seguida pressione a tecla .

Com as tecla @) ou @@Pselecione o valor desejado.

Para confirmar o valor pressione a tecIaQ e retornara para a
funcado “‘BAUD"™".

Velocidades disponiveis: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400.

® 3.3 SUBFUNGAD PARAM

Para acessar a subfungdo ‘PARAM’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
apareceraafungao ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecla° para navegar até afuncéo ‘RS’.

4- Pressionea tecIanara entrar nafungéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncado ‘END’.

B- Utilizea teclanara navegar até a subfuncéo ‘PARAM’.
7-Pressionea tecIaQ paraentrar na subfungéo.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




Na subfuncado PARAM ¢ possivel alterar as configuragdes usadas
em comunicacgao serial. Por padrao vem configurado8n 1.

Comas tecla@g) ou @ selecione os parametros desejado.

Para confirmar a comunicacéo serial pressione a tecla Q e
retornara para a funcéo ‘“PARAM”. Pressione a tecla duas
vezes para retornar ao zero inicial da balancga.

Comunicagao serial disponiveis: 8n1,701,7E1,702, 7E2.

= 3.4 SUBFUNGAD PROTOC

Para acessar a subfungado ‘PROTOC’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragdo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla paranavegar até a fungéo ‘RS’

4- Pressionea tecIanara entrar na funcéo.

8- O submenu seréa exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungéo ‘END’.

B- Utilize a teclanara navegar até a subfuncao ‘PROTOC’.

para entrar ha subfungéo.

7- Pressione a tecla@Q)

Na subfungdo PROTOC pode-se selecionar varios protocolos, por
padrao de fabrica o protocolo selecionado é o RS CON.

Comas teclaﬁ ouQ selecione o protocolo desejado.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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Para confirmar o protocolo pressione a tecIaQ e para retornar a
telainicial pressione 2 vezes atecla
PROTOCOLOS DISPONIVEIS:

RS_COM, ARGOX, El42,ZEBRA, T1,T2,T5,1.1,A1,A2,P1, P3, P5,
ModBus.

® TABELA MODBUS
EUGHERD | DECAGA) | AGeSs0 |10 0 DADD
Peso R Signed D.W

MW2 Valor Analdgica R Signed D.W
MW4 Posicéo do Ponto R Unsigned W
MW5 Filtro R Unsigned W
MW6 Diviséo R Unsigned W
MW7 Modo Saida Relé R Unsigned W
MW8 Endereco MDB R Unsigned W
MW9 Valor do Corte(S1) R/W Unsigned W
MW10 Valor do Corte(S2) R/W Unsigned W
MW11 Valor do Corte(S3) R/W Unsigned W
MW12 Valor do Corte(S4) R/W Unsigned W
MW13 Valor de Histerese(H1) R/W Unsigned W
MW14 Valor de Histerese(H2) R/W Unsigned W
MW15 Valor de Histerese(H3) R/W Unsigned W
MW16 Valor de Histerese(H4) R/W Unsigned W
MWA17 Peso Acumulado R Signed D.W
MW19 Total Pesagens R Unsigned W

Funcao 03 ou 04 para Leitura

Fungéao 06 para Escrita

MW = Memory Word
ENDEREGD DESCRIGAD ACESSD
MBO BT-Z R/W
MB1 BT-T R/W
MB2 BT-D R/W
MB3 LED ZERO R
MB4 LED LIQ R
MB5 LED RELE 1 (S1) R
MB6 LED RELE 1 (S2) R
MB7 LED RELE 1 (S3) R
MB8 LED RELE 1 (S4) R

Funcao 01 para Coils
Funcgéo 05 para Escrita
MB = Memory Bit

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




= 3.5 SUBFUNGAD ETI

Para acessar a subfuncéo ‘ETI’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecIaQ paranavegar até a funcéo ‘RS’.

4- Pressionea teclanara entrar na funcgao.

B- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘END’.

B- Utilizea teclao para navegar até a subfungao ‘ETI".

7- Pressionea teclanara entrar na subfungéo.

Na subfuncdo ETl & selecionado o tipo de codigo de barras
impresso na etiqueta, codigo de barras € o EAN13 ou EAN128,
caso for necessario a alteragcdo do mesmo acesse o menu

selecione afuncéo RS.

Com as teclas @) ou @ selecione o codigo de barras desejado.

Para confirmar o protocolo pressione a tecla Q e para retornar a
telainicial pressione 2 vezes a tecla Q

= 3.6 SUBFUNGAD AUTD

Para acessar a subfuncéo ‘AUTD’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGD’.

3- Utilizea teclao para navegar até afunczo ‘RS’.

4- Pressione atecla para entrar na funcao.

B- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncao ‘END’.

B- Utilize a tecIaQ para havegar até a subfungao ‘AUTO’.

7- Pressione atecla para entrar na subfuncao.
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Na subfuncdo AUTO pode-se habilitar ou desabilitar a fungéo de
impressao automatica, para esta fungéo ser ativada o peso tera
que ser maior que 20 divisdes e estiver estabilizado. O indicador
envia para impressora o comando de impressdo. Caso for
necessario a alteracdo do mesmo acesse o menu, selecione a

funcéo RS.

Dentro da fungéo RS selecione a subfungéo AUTO com a tecla Q .
Para entrar pressione a tecla @) . Com as teclas QO
selecione o valor desejado.

Os valores possiveis sao: 00 para desabilitado; 01 para imprimir
sempre que o peso se estabilizar na balanga; e 02 para imprimir ao
estabilizar, mas exigindo a retirada total do peso para zerar a
balanga antes de uma novaimpressao. Para confirmar, pressione a
tecla Q Para retornar a tela inicial, pressione a tecla Q duas
vezes.

= 3.7 SUBFUNGAD NETI

Para acessar a subfungao ‘NETI’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncgéo ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla paranavegar até a fungzo ‘RS’.

4- Pressionea tecIaQ para entrar na funcao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfunc&o ‘END’.

B- Utilize a teclaopara navegar até a subfunczo ‘NETI'.

para entrar na subfuncao.

7- Pressione a tecla@Q)

Na subfungao NETI pode-se selecionar a quantidade de etiquetas a
serem impressas, como padrdo de fabrica o indicador vai
programado para imprimir 1 etiqueta e o maximo de 5 etiquetas por
vez, caso houver necessidade de imprimir outra quantidade de
etiquetas este valor pode ser alterado, para isto acesse o menu,
selecione afungéo RS .

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.



Dentro da funcéo RS selecione a subfungao NETI com a tecla @.
Para entrar pressione a tecla
selecione o valor desejado.

. Com as teclas

Q0

Para confirmar pressione a tecla Q e para retornar a tela inicial
pressione 2 vezes atecla .

= 3.8 SUBFUNGAD FILTR

Para acessar a subfungao ‘FILTR’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a teclanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla paranavegar até a fungéo ‘RS’

4- Pressionea teclanara entrar nafuncéo.

B- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncgo ‘END’.

B- Utilize a teclaopara navegar até a subfuncao ‘FILTR".

Q para entrar na subfungéo.

7- Pressione atecla

Na subfungéo FILTR pode-se ajustar o tempo em que o peso fica
estabilizado para a impressao, por exemplo: com FILTR=10 o peso
deve estar estavel por 1s para apds isto o indicador enviar a
impressdo, como padrao de fabrica o indicador vai programado
com FILTR=10, caso houver necessidade este valor pode ser
alterado, para isto basta acessar o menu principal, e selecione a
fungao RS.

Dentro da funcgéo RS selecione a subfungo FILTR com a tecla :
Para entrar pressione a tecla
selecione o valor desejado.

. Com as teclas @) ou

Para confirmar pressione a tecIaQ para retornar ao tela inicial
pressione 2 vezes atecla@y).
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= 4. FUNGAD RELOGID

Para acessar afungdo ‘RELOGIO’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecIaQ para navegar até afunczo ‘RELOGID’.

para entrar na funcao.

§- Pressione atecla

Nesta funcéo pode ser ajustado a data e hora do indicador.

No display ira_ comecar a piscar os digitos correspondente o dia
com as teclas ou ajuste o valor desejado, para prosseguir

ressione a tecla ,agora ajuste o més pressionando as teclas
6ou 0 para prosseguir pressione a tecla ,agora ajustaro
ano pressionando as teclas & ou 0 para prosseguir pressione
atecla . Neste momento ira aparecer o ajuste do horario, para
ajustar este campo, utilize as teclas o ou em seguida
pressione a tecla Q , para ajustar o segundo digito da hora
pressione as teclas 6 ou o em seguida pressione

momentaneamente a tecla Q.( desta forma esta configurado a
dataeahora).

Pararetornar a tela inicial pressione a tecla Q
@ 5. FUNCAD AC PES

Para acessar a funcéo ‘ACPES’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funggo ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecIaQ para navegar até afuncéo ‘AC PES’.

para entrar na fungao.

§- Pressione atecla

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




Nesta fungéo pode ser ativada ou desativada o acumulo de peso,
nesta fungdo assim que retirado da tomada esta funcdo é
desabilitada voltando assim para a fungdo normal de pesagem.

Comas teclaso e 0 selecione o valor desejado, sendo 1 para
habilitadae 0 desabilitada afungao.

DESABILITADO

HABILITADO

Para confirmar pressione a tecIaQ para retornar a tela inicial
pressione 2 vezes atecla@@.

Modo de usar: coloque o peso sobre a plataforma e pressioneQ,

€ 0 peso sera salvo, para ver o peso total, quando a balanga estiver

sem nada sobre a plataforma pressione a tecla aparecera total

de pesagens e a soma total. Para zerar a memoria pressione a tecla
. E para continuar o acumulo de peso pressione a tecla Q

= §. FUNCAD CONTA

Para acessar afungéo ‘CONTA’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragdo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a fungéo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla @@ paranavegaraté a funcéo ‘CONTA’.

para entrar nafungao.

Y- Pressione atecla

Nesta fungdo pode ser ativada ou desativada a fungéo de
contadora, capturar o peso médio da pega também inserir de forma
manual o peso médio da peca.
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= B.1 SUBFUNGAD HAB

Para acessar a subfuncéo ‘HAB’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla Q para navegar até afuncéo ‘CONTA’.

4- Pressione atecla Q para entrar nafuncao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Pressione atecla Q para entrar na subfungao.

Na subfungéo HAB pode-se habilitar ou desabilitar a fungéo de
contadora.

Liauioo mPRIME 2zeR Liauioo PRIME

DESABILITADO HABILITADO

Selecione a subfungo HAB, pressione a tecla @) ,com as teclas
ou 0 selecione o valor desejado, sendo 1 para funcéo
contadora ativada ou 0 para fungéo desativada.

Para confirmar e retornar ao menu inicial pressione a tecla Q .
Pressione atecla Q paraira proxima fungao PEGA.

= B.2 SUBFUNGAD PECA

Para acessar a subfungdo ‘PECA’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até afungzo ‘CONTA’.

Y- Pressione atecla Q para entrar nafungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB'.

B- Utilize atecla o para navegar até a subfuncéo ‘PECA’.

7- Pressione atecla Q para entrar na subfungao.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




Liauioo

Esta subfuncao é utilizada para adquirir o peso médio da peca (PmP).

Ira aparecer no display o valor n 0000, este valor é referente a
quantidade de pecas que vai ser colocado sobre a plataforma, com a
teclao, incremente o valor e com a tecla , desloque os digitos
paraaesquerda, pressione a tecIaQ.

Erro P2 - o mesmo mostrara caso, o valor do peso de amostra seja
menor que 20 divisoes.

MODO DE USAR: Depois de digitado valor da amostragem, aperte a
tecla @) para confirmar e aparecera ““C PECA”, & nesse momento
que ira colocar a quantidade de pecas sobre a plataforma e
pressione atecla@Q).

O display ira apresentar o peso médio por peca durante 2s e
retornara a subfungao PECA.

Liauino pRIME

Para sair e voltar para tela inicial pressione 2 vezes a tecla Q
OBS: abalancaira retornar aoinicio ja no modo contadora.

w 6.3 SUBFUNGAD PMP

Para acessar a subfungdo ‘PMP’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungao ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla Q para navegar até a funcéo ‘CONTA’.

4- Pressione atecla para entrar nafuncao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize atecla o para navegar até a subfungéo ‘PMP’.

7- Pressione atecla para entrar na subfungao.
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Liauino

Esta subfuncéo é utilizada para ajustar manualmente o valor médio da
peca a ser contada (PmP).

Selecione a subfuncdo PmP, pressione a tecIaQ, com as teclaso
e @) selecione o valor desejado no submenu.

Liauioo PRIME 2zeR Liauioo meRIME

Para confirmar pressione a tecla Q para retornar ao tela inicial
pressione 2 vezes atecla @@.

*Obs: quando menor a pega, maior a quantidade de amostra.

Usa-se a fungéo “PMP” caso a quantidade de pecas esteja oscilando,
faga o ajuste para uma melhor estabilizacdo, caso contrario néo ha
necessidade de ajustar o “PMP”. Como utilizar a fungdo CONTA,
quando o indicador estiver no modo de contagem basta colocar as
pecas na plataforma para ter no visor a informagéo da quantidades de
pecas. Pode ser usado duas fungdes em conjunto ACPES+CONTA,
onde temos a contagem de pecas + o total de pegas pesadas,
seguindo a ordem de programacao, primeiramente habilita ACPES e
na sequencia CONTA.

® B.4 SUBFUNGAD SALVA

Para acessar a subfungéo ‘SALVA’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla Q para navegar até afunczo ‘CONTA’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Utilize atecla Q para navegar até a subfuncgao ‘SALVA’.

para entrar na subfungao.

7- Pressione atecla

Liauino

DESABILITADO

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.



Quando habilitado, ao desligar e religar o indicador, ele sera reiniciado
no modo de contagem de pecgas CONTA.

Observacéao: Se estiver usando a contadora e quer saber quantos kg
corresponde a um determinado numero de pegas, basta apertar a
tecla com as pegas em cima da plataforma que ira aparecer no
visor o valor em kg e em seguida retorna para a quantidade de pecas.

Pressione a tecla Q duas vezes para retornar ao zero inicial da
balancga.

= 7. FUNGAD PICO

Paraacessarafungao ‘PICD’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragdo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla o ara navegar até afuncéo ‘PICO’.

para entrar na fungao.

§- Pressione atecla

Nesta fungdo verificamos a ultima forgca aplicada, quando
habilitada, em uma curva crescente de indicacdo de peso / forca de
pesagem acompanha os incrementos normalmente, porém ao
cessar a evolucao do valor de peso, ou haver o decréscimo deste
valor o indicador ira “congelar”, permanecendo o ultimo valor
alcancado.

Comas teclasQ ouQ selecione o valor desejado, sendo 1 para
fungao PICO ativada ou 0 para fungao desativada.

DESABILITADO HABILITADO

Para confirmar e retornar a funcéo PICO pressione a tecla @) ,
apertarduas vezes atecla evolte atelainicial.
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u 8. FUNGAD SDBRAF

Para acessar afuncéo ‘SOBRAF’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla @@ paranavegaraté a funcéo ‘SOBRAF’.

para entrar na fungéo.

U- Pressione atecla

Nesta funcéo é possivel associar a atuacéo das saidas de NIVEL
DE CORTE ao funcionamento da interface FALTA-SOBRA. Neste
caso as saidas ndo mais seréo acionadas de acordo com os
valores programados na interface NIVEIS (quando esta fungao
esta ativada, o mesmo desabilita automaticamente a funcao
NIVEIS).

Passando os relés a operarem no modo SOBRAE FALTA, sendo as
saidas acionadas individualmente nas seguintes condigbes de
peso aplicado:

Saida S1 - seria o peso fora da faixa programada (peso errado a
baixo ou acima da faixa).

Saida S2 - seria 0 peso dentro da faixa programada, (peso certo
dentro da faixa).

NiVEL 1: ABAIXO/ACIMA da faixa de peso.
NIVEL 2: FAIXAVALIDA: faixa de peso.

Exemplo peso alvo ajustado para 1000g com histerese de 100g:

NiVEL 1: ABAIXO/ACIMA=menor que 900g ou acima de 1100g.
NIVEL 2: FAIXAVALIDA = entre 900g & 1100g.

® 8.1 SUBFUNCAD HAB

Para acessar a subfungdo ‘HAB’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungéo ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla 0 para navegar até afunczo ‘SOBRAF’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Pressione atecla Q para entrar na subfungao.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




Liauino 2eR Liauio

DESABILITADO HABILITADO

Comas teclasQ ou° selecione o valor desejado, sendo 1 para
funcéo PICO ativada ou 0 para fungdo desativada.

Para confirmar e retornar a fungéo HAB pressione a tecIaQ.

= 8.2 SUBFUNGAD PESO P

Para acessar a subfungao ‘PESOP’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla 0 para navegar até a fungéo ‘SOBRAF’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize atecla 0 para navegar até a subfungdo ‘PESO P’

7- Pressione atecla para entrar na subfungao.

Selecione a subfuncédo PESO P, pressione momentaneamente a
tecla Q ,com as tecla 0 ou selecione o valor desejado, o
valor podera ser de sua preferéncia, usaremos o exemplo de 1kg.

Liauioo eRIME 2zeR Liauino eRIME

Este valor servira de valor para acionamento dos reles, podendo ser
utilizado para acionar sinalizadores luminosos externos, comandos
automaticos para aceitar ou rejeitar peso de produtos aplicado a
balanca entre outras finalidades de automacéo.

Para confirmar e retornar a fungéo PESO P pressione a tecIaQ. Para
voltar a tele inicial pressione duas vezes a teclaa.

= B.3 SUBFUNGCAD HIST

Para acessar a subfungéo ‘HIST’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla Q para navegar até afunczo ‘SOBRAF’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize atecla Q para navegar até a subfungao ‘HIST’.

7- Pressione atecla para entrar na subfungao.
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Selecione a subfuncao HIST, pressione a tecla @ , com as teclas
ouo selecione o valor desejado, o valor podera ser de sua
preferéncia, usaremos o exemplo de 100g.

Esta subfungéo é utilizado para que o relé ndo fica acionado e
desacionando, ou seja se o valor ficar entre o valorde PESO P e O
valor de HIST arelé aciona, por exemplo, PESO P=1000g e HIST=
100g (orelé vai acionar entre 0,900g e 1100g.)

Para confirmar e retornar a fungéo HIST pressione a tecla Q Para
voltar a tela inicial pressione duas vezes a teclaa .

= 9. FUNGAD NIVEIS

Para acessar afungao ‘NIVEIS’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuracéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGOD’.

3- Utilize atecla Q ara navegar até a fungao ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

Liauino pRIME

Em sistemas automaticos de pesagem, € comum a necessidade de
acionar comandos quando o peso atinge determinados valores pre-
configurados. Esses valores sdo conhecidos como set-points ou
niveis de corte.Cada nivel de corte é indicado visualmente no painel
frontal do indicador: quando o LED correspondente estiver aceso,
significa que o nivel esta acionado eletricamente; quando estiver
apagado, indica que o nivel estd desligado eletricamente.Nesta
versao do sistema, estao disponiveis duas saidas para controle dos
niveis de corte.

As sub-funcionalidades das saidas podem ser ajustadas conforme a
aplicacdo desejada, proporcionando flexibilidade no controle de
processos. As fungbes S1, S2, S3 e S4 definem a qual faixa de peso
cada saida estara associada. A histerese de cada saida pode ser
configurada individualmente através das fungdes H1, H2, H3 e H4,
permitindo maior controle sobre os pontos de ativagdo e desativagao.
O tipo de contato de cada saida (normalmente aberto ou normalmente
fechado) é configurado por meio das fungdes C1, C2, C3 e C4. Para
manter uma saida ativada mesmo apds a remogao da carga da
plataforma, utilize a fungdo TR (Travamento de Saida). Estas
configuragdes permitem adaptar o sistema de pesagem as exigéncias
especificas de diferentes processos industriais.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




= 9.1 SUBFUNGAD HAB

Para acessar a subfuncao ‘HAB’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a fungéo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até a func&o ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

8- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncao ‘HAB’.

7- Pressione atecla Q para entrar na subfungéo.

Selecione a subfungéo HAB, pressione a tecla Q com as teclas
ou selecione o valor desejado, sendo 1 para fungéo NIVEIS
habilitado ou 0 para funcao desabilitado.

Liauioo mpRIME 2zeR0 Liauino mpRIME

HABILITADOD DESABILITADO

Para confirmar e retornar a fungdo HAB pressione a tecla Q .
Pressione atecla para a préxima funcéo.

= 9.2 SUBFUNGAD MDD

Para acessar a subfungéo ‘M0OD’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até afunc&o ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

8- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’.

B- Utilize atecla Q para navegar até a subfungao ‘M0OD’.

7- Pressione atecla Q para entrar na subfungao.
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MOD 1 MOD 0

Para configurar a subfungdo MOD, pressione a tecIaQ e utilize as
tecIasQ ou para selecionar o valor desejado. Quando o valor
de MOD for 1, a saida sera acionada assim que o peso atingir o valor
programado em S1. Ela permanecera ligada até que o peso caia
para um valor inferior ao resultado da conta 81 menos H1 (ou seja,
a saida desliga apenas quando o peso for menor que 81 - H1).Ja
quando MDD for 0, a saida sera ativada enquanto o peso estiver
dentro de uma faixa determinada. Caso o peso fique fora dessa
faixa, a saida sera automaticamente desligada. Nesse modo (MOD
=0), as funcgdes disponiveis mudam e passam a ser: 811, S1F, §2I,
S2F, 831, S3F, S4l, SUF, SC1, SC2, SC3, SCU e STR. Essas fungdes
permitem configurar o inicio (I) e o fim (F) da faixa de atuacao de
cada saida (de 1 a 4), controlar o comportamento de cada saida

(8Cx) e definir o modo de inicializag&o ou reinicio do equipamento
(STR).

Comafuncdo M0OD 1 habilitada siga as etapas abaixo.
Pressione atecla para a proxima fungéo.

= 9.2.1 SUBFUNGAD S1, S2, S3 E S4

Paraacessarasubfungao ‘S1,52,83 ESUY’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla Q para navegar até a fungéo ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize atecla Q para navegar até a subfungdo ‘S1,52,S3ESY’.
7- Pressioneatecla para entrar na subfungao.

Selecione a subfungao 81, §2, 83 OU SY, pressione atecla @),
com as teclas @) ou
ativacaodorelé.

@ sclecione o valor desejado para a

Liauino MPRIME

Para confirmar e retornar a fungao §1,52,83,84 pressione a tecla

OBS.: Toda vez que for programar a saida de um relé, sempre
confirme o valor com a tecla eatecla para a proxima saida.
Caso havendo a necessidade de programar todas as saidas siga
as etapas confirme mencionada.

Pressione a tecla @) para a proxima fungao ou@Q para retornar.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




 9.2.2 SUBFUNGAD H1, H2, H3 E HY

Paraacessarasubfuncdo ‘H1,H2, H3 EHY’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla o para navegar até a fungéo ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar nafungéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’.

B- Utilize atecla Q para navegar até a subfungdo ‘H1,H2, H3EHY’.
7- Pressioneatecla para entrar na subfungao.

Selecione a subfuncao H1, H2, H3 OU HY, pressione a tecla Q ,
com as teclas @) ou @ se o valor inserido de 0,100g e o peso for
1000g. Ao adicionar peso na balanca e chegar o 1.000g, ele aciona
a saida, caso o valor diminua até 900g a saida fica acionada ou
seja, uma histerese de 100g.

Liauio eRIME Liuio wpRIME

Para confirmar e retornar a fungéo H1,H2,H3,HY pressione a tecla

= 9.2.3 SUBFUNCAD C1, C2, C3 ECU

Para acessar a subfungado ‘C1,C2,C3 ECY’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configurag&o sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla 0 para navegar até afunczo ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize atecla 0 para navegar até a subfungao ‘C1,C2,C3ECY’.
7- Pressione atecla para entrar na fungao.

Selecione a subfungédo C1, C2, C3 OU CY4, pressione
momentaneamente a tecla ,comas teclao ou “ selecione
contato aberto NA ou contato fechado NF.

MPRIME

Para confirmar e retornar a fungdo C1,62,C3,C4 pressione a tecla

Pressione a tecla@g)para a préxima fungao ou@@ pararetornar.
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= 9.2.4 SUBFUNGAD TR

Para acessar a subfungado ‘TR’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncggo ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecIaQ para navegar até afunc&o ‘NIVEIS’.

4- Pressionea tecIaQ para entrar na funcao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncao ‘HAB’.

B- Utilize atecla para navegar até a subfuncao ‘TR’.
7-Pressionea teclanara entrar na subfuncéo.

wPRIME

HABILITADD DESABILITADD

Selecione a subfungéo TR pressione a tecIaQ ,com as teclas Q
ou 0 selecione o valor desejado, sendo 1 para funcdo TR
habilitada que trava o peso que esta sobre a balanca ou 0 para
funcao desabilitado.

0BS.: Com a fungao NIVEIS habilitado, e TR habilitado, toda vez que
um peso acionar o relé, ele fica travado mesmo retirando o peso
sobre a balancga, e para destravar é s6 apertar atecla .

= 9.2.5 SUBFUNGAD S11, S2I, S31 E Sul
Para acessar a subfuncao ‘S1l, 821, S3IESYI’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungao ‘CODIGD’.

3- Utilizea teclaopara navegar até a fungdo ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar nafuncao.

B- O submenu seréa exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncdo ‘HAB’.

B- Utilizea teclao ara navegar até a subfuncgéo ‘M0D’.

7- Pressione atecla para entrar na subfungao.

8- Utilize a teclao ou para escolheraopgéo 1.

9- Pressionea tecIanara selecionar a subfungéo.

Selecione a subfungao 811, 821, 831 E 8Ul, pressione atecla @),
comas tecIasQou selecione o valor inicial da faixa, exemplo
0.100g.

Liauioo

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.



Para confirmar e retornar a fungéo S1l, 821, S31 ESUl pressione a tecla

= 9.2.6 SUBFUNGAD S1F, S2F, S3F E SUF

Para acessar a subfungdo ‘S1F, S2F, S3F E SUF’, siga as etapas
abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a teclanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGO’.

3- Utilizea teclao paranavegar até a fung&o ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

B- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’.

B- Utilize a tecla Qpara navegar até a subfungdo ‘S1F, S2F, S3FE
SUF’.

7- Pressione a teclanara entrar na subfuncéo.

Selecione a subfungio S1F, S2F, S3F E SUF, pressione a tecIaQ ,
com as teclas @)ou selecione o valor final da faixa, 1000kg ou

seja qualquer peso que fique entre 0,100kg e 1.000kg ira acionar a
saida.

Para gﬁrmar e retornar a fungéo S1F, S2F, S3F E SYF pressione a
tecla

= 9.2.7 SUBFUNGAD SC1, SC2, SC3 E SCU

Para acessar a subfungao ‘SC1, SC2, SC3 E SCY’, siga as etapas
abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘CODIGOD’.

3- Utilize a tecla@@) para navegar até a fungzo ‘NIVEIS’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

B- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
funcéo ‘HAB’.

B- Utilize a tecIaQ para navegar até a subfuncéo ‘SC1, SC2,SC3 E
SCY’.

7- Pressionea tecIaQ para entrar na fungao.

Selecione a subfungdo SC1, SC2, SC3 OU SCU, pressione
momentaneamente a tecla ,com as tecla 0 ou selecione

contato aberto NA ou contato fechado NF.

Para confirmar e retornar a fungdo SC1, SC2, SC3 OU SCY pressione a
tecIaQ.
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= 9.2.8 SUBFUNGAD STR

Para acessar a subfungao ‘STR’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncggo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até a func&o ‘NIVEIS’.

4- Pressionea tecIaQ para entrar na funcao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncao ‘HAB’.

B- Utilize atecla para navegar até a subfungao ‘STR'.
7-Pressionea teclanara entrar na subfungéo.

Selecione a subfungéo STR pressione momentaneamente a tecla

,com as tecla ou selecione o valor desejado, sendo 1
para fungéo STR habilitada trava o peso que esta sobre a balanga
ou 0 para fungéo desabilitado.

HABILITADO DESABILITADO

0BS.: Com a fungdo NIVEIS habilitado, e TR habilitado, toda vez que um
peso acionar o relé, ele ficara travado mesmo retirando o peso sobre a
balanca, e para destravar é s6 apertaratecla .

 10. FUNGAD TA AUT

Paraacessarafungao ‘TAAUT’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragdo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcéo ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla @) para navegar até a fungéo ‘TAAUT.

para entrar na fungéo.

Y- Pressione atecla

A funcdo TARA AUTOMATICA faz com que o equipamento tare
automaticamente quando o peso for colocado sobre a plataforma sem

anecessidade de apertara teclao de TARA.

OBS.: S¢ ¢ feita_a primeira tara a segunda ou mais devera ser
acionada atecla @).

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




w 10.1 SUBFUNGAD HAB

Paraacessar a subfungdo ‘HAB’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncgo ‘CODIGO’.

3- Utilizea teclao para navegar até afuncéo ‘TAAUT’.

4- Pressione atecla para entrar na fungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Pressionea tecIaQ para entrar na subfungio.

Selecione a fungéo HAB, pressione a tecIaQ, com as teclasQou
selecione o valor desejado, sendo 1 para a fungdo TA AUT
habilitado ou 0 para funcao desabilitado.

HABILITADO DESABILITADD
Para confirmar e retornar a fungéo TARA pressione atecla Q
w 10.2 SUBFUNGAD GTARA

Paraacessar a subfungdo ‘BTARA’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncgo ‘CODIGO’.

3- Utilizea tecIaQ para navegar até afungéo ‘TAAUT’.

4- Pressione atecla para entrar na funcgao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Utilizea teclaopara navegar até a subfuncéo ‘GTARA’.

7- Pressione atecla Qpara entrar na subfungéo.

A subfuncgo de TARA BRAVAVEL pode ser programada para gravar o
resultado da operagdo na memoria ndo volatil, evitando que o valor da
TARA n3o seja perdido caso falte energia, sendo assim quando o
indicador é desligado mantém a configuragdo de TARA.
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Selecione a fungao GTARA, pressione a tecla @), com as teclas @)
ou o selecione o valor desejado, sendo 1 para funcdo GTARA
habilitada ou 0 para funcédo desabilitada.

HABILITADD

DESABILITADD

Para confirmar e retornar a fungéo GTARA pressione a tecIaQ .

w11, FUNGAD LEITURA

Para acessar afungao ‘LEITURA’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
apareceraafungao ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até a funcéo ‘LEITURA’.

4- Pressione a teclanara entrar na fungéo.

Para efeitos de diagndsticos, o indicador possibilita a leitura direta da

informacao lida pelo conversor A/D, relativa ao peso que esta sendo

aplicado nas células de carga. Este procedimento € util sempre que

houver a necessidade de se verificar o comportamento do conjunto

células de carga - indicador.

Verificado a leitura, pressione a tecIaQ para voltar a fungéo LEITUR e
novamente para voltar o zero inicial da balanga.

® 12. FUNGAD PFI

Para acessar a funcéo ‘PFI’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragdo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a fungéo ‘CODIGO’.
para navegar até a fungéo ‘PFI'.

para entrar na fungéo.

3- Utilizea teclao
4- Pressione atecla

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




O menu de configuracdo do indicador pode ser mudando
selecionando a fungdo que mais usa, colocando ela na primeira
teladoindicador.

Selecione a fungao PFl, pressione a tecla Q , com as teclas Q e

selecione a funcdo desejada e com a tecla confirme o menu
desejado retornando a fungéo PFI. Pressione a teclaepara retornar
ao zeroinicial da balanca.

Liauino wPRIME

Para confirmar e retornar ao menu de configuragao pressione a
tecla .

= 13. FUNGAD DDSAGE

Para acessar afungado ‘DOSAGE’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure atecla Q por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungao ‘CODIGD’.

3- Utilize atecla @@ paranavegaraté a fungao ‘DOSAGE’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

Liauino IMPRIME

A fungdo dosagem tem por finalidade, carregar produto com maior
precisao que os niveis, devido a sua histerese e saida com tempo
proporcional programavel. Apés a fungdo dosagem ativada e o
indicador na tela inicial (pesagem) pressione momentaneamente a
tecla@@Q) para iniciar a carga.

= 13.1 SUBFUNCAD HAB

Paraacessar a subfungdo ‘HAB’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a teclanorS segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até afuncdo ‘DOSAGE’.

4- Pressione atecla Qpara entrar na fungéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Pressionea tecIanara entrar na subfungéo.

Liauino wpRIME
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Selecione a subfungéo HAB, pressione a tecla@@) , com as teclas @)
ou Q selecione o valor desejado, sendo 1 para fungdo dosagem
ativada ou 0 para fungdo dosagem desativada. Para confirmar e
retornar ao menu inicial pressione a tecIaQ.

Liauioo \pRIME zeR0 Liauino wPRIME

HABILITADO DESABILITADD
Pressione a tecla 0 para a proxima subfuncgao.
w13.2 SUBFUNCAD PESD A

Para acessar a subfuncéo ‘PESDA’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncéo ‘CODIGO’.

3- Utilizea teclao para navegar até afunc&o ‘DOSAGE’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
fungao ‘HAB’.

B- Utilize atecla opara navegar até a subfuncéo ‘PESOA’.

7- Pressione atecla Qpara entrar na fungéo.

Liauino MPRIME

Selecione a subfuncéo PESO A (peso alvo) pressione a tecIaQ ,com
as teclao ou selecione o valor desejado para peso alvo, para
confirmar e retornar ao menu pressione a tecla @Q).

Liauino IMPRIME

Pressione a tecla Q para a proxima subfuncao.

®]13.3 SUBFUNCAOD HISTER
Para acessar a subfungao ‘HISTER’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla onr 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
apareceraafungao ‘CODIGO’.

3- Utilizea teclao para navegar até afuncéo ‘DOSAGE’.

4- Pressione atecla para entrar nafuncao.

8- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncdo ‘HAB’.

8- Utilize a teclaopara navegar até a subfunczo ‘HISTER’.

7- Pressione atecla para entrar na subfuncao.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




Liauino IMPRIME

Selecione a subfungzo HISTER, pressione a tecla @) , com as teclas
oun selecione o valor da histerese. Para confirmar e retomar ao
menu pressione a tecla .

Liauino IMPRIME

= 13.4 SUBFUNCAD TON 1

Para acessar a subfungdo ‘TON 1’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afunggo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até a funcéo ‘DOSAGE’.

4- Pressione atecla Qpara entrar na funcéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncao ‘HAB’.

B- Utilize atecla opara navegar até a subfuncéo ‘TON1’.
7-Pressionea teclanara entrar na subfungéo.

Liauino IMPRIME

Selecione a subfungéo TON 1, pressione a tecIaQ , com as teclas

ou Qselecione o valor desejado do tempo (s) para saida ligada
no inicio da histerese. Para confirmar e retomar ao menu pressione a
tecla Q).

Pressione a tecla 0 para a proxima subfungéo.

w13.5 SUBFUNGCAD TON F

Paraacessar a subfungao ‘TONF’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a teclanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla para navegar até a fungéo ‘DDSAGE’.

Y- Pressione atecla Qpara entrar na fungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungado ‘HAB’.

B- Utilize atecla para navegar até a subfungdo ‘TONF’.

7- Pressionea tecIanara entrarna subfuncéo.
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Liauibo IMPRIME

Selecione a subfungdo TON F, pressione a tecla @) , com as teclas
ou° selecione o valor do tempo (s) desejado para a saida
ligada no fim da histerese.

Para confirmar e retomar ao menu pressione a tecIaQ.

= 13.6 SUBFUNCAD T OFF

Para acessar a subfuncéo ‘TOFF’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure atecla onr 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcao ‘CODIGOD’.

3- Utilize atecla Qpara navegar até a fungdo ‘DOSAGE’.

4- Pressione atecla ara entrar na funcéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’.

B- Utilize atecla Q para navegar até a subfungéo ‘TOFF’.

7- Pressione atecla Q para entrar na subfungéo.

Liauino IMPRIME

Selecione a subfungdo TOFF, pressione a tecIaQ, comas teclasQ
ou Q selecione o valor do tempo (s) desejado para saida desligada
no intervalo da histerese.

Liauino IMPRIME

Para confirmar com tecIaQe retomar ao menu principal pressione a
teclae.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




14 FUNGAD ZERD AUTOMATICO

Para acessarafuncgéo ‘IEROA’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIanor 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncgo ‘CODIGO’.

3- Utilize a tecla@@) para navegar até a funcdo ‘TERDA’.

para entrar nafuncao.

Y- Pressione atecla

Esta funcéo permite que a balanca seja zerada automaticamente toda
vez que o peso for retirado da plataforma. Por padrdo, ela vem
(DESLIGADA), mas pode ser (LIGADA) nas configuracgdes.

Apos selecionar a fungdo ‘IERD AUTOMATICD’, utilize as teclas de
navegagéoo ou o para (LIGAR) ou (DESLIGAR) a funco.

DESLIGADA

LIGADA

Para confirmar e sair da funcdo ‘IERD AUTOMATICD’, pressione a tecla
. Em seguida, pressione a tecla para retornar ao menu inicial
de pesagem.

OBSERVAGAD

Afuncéo de ‘ZERD AUTOMATICD’ é capaz de zerar até 4% do
peso que esta sobre a plataforma. Por exemplo, se houver
100kg sobre a plataforma, a fungao ira zerar até 4kg. Se
houver 200kg, a fungao ira zerar até 8kg. Para 400kg, ira
zerar até 16kg e assim por diante.

w15, ANALOG

Para acessar afunczo ‘ANALOG’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungao ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla®q@) para navegar até a funczo ‘ANALOG’.

4- Pressionea tecIaQ para entrar nafuncao.
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O indicador fornece saida analdgica em tenséo de OV a 10V.
Conversor digital/analégico (D/A) do indicador responde a
variagbes de peso medidas com resolugéo de 16 bits. Pode-se
configurar o indicador para operar com a balanga no modo peso
BRUTO ou LIQUIDO. Antes de iniciar a primeira utilizagdo da saida
analdgica, é necessario que o operador configure os valores dos
parametros.

w15.1 SUBFUNGAD HAB
Para acessar a subfuncéo ‘HAB’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecla Qor3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funcgo ‘CODIGO’.

3- Utilize atecla Qpara navegaraté afungao ‘ANALOG’.

4- Pressione atecla ara entrar na fungéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’.

7- Pressione atecla @ara entrar na subfuncéo.

Selecione a subfungéo HAB, pressione a tecla Q com as tecla 0
ou° selecione o valor desejado, sendo 1 para funcido ANALOGICA
habilitado ou 0 para funcédo desabilitado.

HABILITADA DESABILITADO

Para confirmar e retomar a funcéo analdgica pressione a tecla Q

w 15.2 SUBFUNGAD SPAN

Para acessar a subfungéo ‘SPAN’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragdo sera exibido no display, e em seguida
apareceraafuncao ‘CODIGO’.

3- Utilizea teclanara navegar até a funcéo ‘ANALOG’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

B- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize atecla Qpara navegar até a subfuncgzo ‘SPAN’.

7- Pressione atecla Qpara entrar na subfungéo.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.



Selecione a subfuncéo SPAN, pressione a tecla @, com as tecla
ou o selecione o valor programado para o peso maximo,

exemplo 1kg.

Para confirmar e retomar ao fungéo Analdgica pressione a tecIaQ .
= 15.3 SUBFUNGAD ZERD

Para acessar a subfuncéo ‘IERD’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragio sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncéo ‘CODIGO’.

3- Utilize a tecla paranavegar até a fungéo ‘ANALOG’.

4- Pressionea tecIaQ para entrar na fungao.

8- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’.

B- Utilizea teclao para navegar até a subfungao ‘IERD’.

7- Pressionea tecIaQ para entrar na subfuncao.

Selecione a subfuncao IERD, pressione a tecla Q , com as tecla
ou @selecione o ajuste de acordo com o necessario.

Liauino mPRIME

O indicador possui sua saida de tensdo calibrada em fabrica para
toda a faixa de tensédo de 0V a 10V, o indicador permite que o
operador altere os parametros ZERD e FINAL. Para ajustar o valor
minimo, utilize um multimetro. Coloque as ponteiras do multimetro
na escala da tensao. Altere o valor no indicador e verifique a tensao
de acordo com o que precisa.

Para confirmar e retomar as fungdes pressione a tecIaQ .

= 15.4 SUBFUNGAD FINAL

Para acessar a subfungéo ‘FINAL’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungéo ‘CODIGD’.

3- Utilizea teclao para navegar até afunczo ‘ANALOG’.

4- Pressione atecla para entrar nafungao.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfungao ‘HAB’'.

B- Utilizea teclao para navegar até a subfungao ‘FINAL’.

7- Pressione atecla para entrar na subfungao.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL

WhatsApp: +55 98832-7956
CNPJ: 61.131.073/0001-07
Email: comercialprimtec@gmail.com

INDICADOR DE PESO IDP 7000 - PLUS

Selecione a subfungzo FINAL, pressione a tecla @ , com as tecla
ou° selecione o ajuste de acordo com a necessidade.

O indicador possui sua saida de tensao calibrada em fabrica para
toda a faixa de tensao de OV a 10V, o indicador permite que o
operador altere os parametros ZERD e FINAL. Para ajustar o valor
minimo, utilize um multimetro. Coloque as ponteiras do multimetro
na escala de tensao. Altere o valor no indicador e verifique a tensao
de acordo com o que precisa.

Para confirmar e retomar as fungdes pressione atecla Q

w 15.5 SUBFUNGAD HABILITA NEGATIVD

Para acessar a subfungio ‘HABNEG’, siga as etapas abaixo:

1- Nodisplay inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungao ‘CODIGD’.

3- Utilizea teclao paranavegar até a funcéo ‘ANALDG’.

4- Pressione atecla Qpara entrarna fungéo.

5- O submenu sera exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize a tecIaQ para navegar até a subfungéo ‘HABNEG’.

7- Pressionea tecIaQ para entrar na subfuncao.

Liauino

Liauino \PRIME zeRe Liauino mPRIME

DESABILITADO HABILITADD

Selecione a subfuncdo HABNEG, pressione a tecla Q , com as
tecla Qou selecione o valor desejado, 0 para desabilitado ou
1 para habilitado.

O sistema observa o sinal do peso gerando a saida analdgica
correspondente, quando a TARA for acionada o peso fica zero e
sinal analdgico também no valor minimo. Conforme vai retirando o
peso da TARA o sinal analégico vai alterando de acordo com o que
foi ajustado.

Obs. O tipo de saida tem que estar habilitado como LIQUIDO.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




Para confirmar e retomar as funcées pressione a tecla @Q).

= 15.6 SUBFUNGAD TIPD S

Para acessar a subfungao ‘TIPO §’, siga as etapas abaixo:

1- No display inicial, pressione e segure a tecIaQ por 3 segundos.
2- O menu de configuragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afungao ‘CODIGO’.

3- Utilizea teclao para navegar até afunczo ‘ANALOG’.

Y- Pressione a tecIaQ para entrar nafungao.

B- O submenu seréa exibido no display, e em seguida aparecera a
subfuncéo ‘HAB’.

B- Utilize a tecIanara navegar até a subfuncgéo ‘TIPO S’

7- Pressione atecla para entrar na subfuncéo.

Selecione a subfungdo TIPD §, pressione momentaneamente a
tecla Q , com as tecla ou & selecione o modo desejado,
sendo ele LIQUIDO (quando a uso de tara) e BRUTO (quando nao
a usode tara), estamos usando liqguido como exemplo.

= ESQUEMA DE LIGAGAD
ESQUEMA LIGAGAO CELULA DE CARGA
MALHA VERDE F|OS\I/;?DE SL\‘_EA

Sl- / \ EX+
BRANCO FIO BRANCO FIO VERMELHO
Ii
PRETO FIO PRETO

CONECTOR FEMEA / CELULA

VERMELHO /

CONECTOR MACHO / GABINETE

ESQUEMA LIGACAO SAIDA DE 4 RELES

S1RELE1

S1RELE1

C1RELE1

CONECTOR MACHO / GABINETE CONECTOR FEMEA / CABO
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S4 VERMELHO /

Para confirmar e retomar as fungdes pressione a tecIaQ .

Exemplo: Peso maximo de saida: 5kg | Tara: 1kg

Peso Bruto

Quando configurado para trabalhar com peso bruto, ao indicador
consideratodo o peso colocado sobre a balanga, incluindo a tara.
Por exemplo, ao adicionar 1kg (tara), esse valor ja é contabilizado
como peso bruto. Se forem adicionados mais 4 kg de carga, ao
indicador considerara o total como 5kg. Portanto, a saida sera
ajustada com base nesse valor total (tara + carga).

Peso Liquido

Na configuracdo de peso liquido, o indicador ajusta a saida
somente apos a tara ser definida. Ao adicionar os 1kg de tara, o
valor de saida serda o minimo. Quando a carga liquida for
adicionada (por exemplo, mais 5kg), a saida aumentara
proporcionalmente, atingindo o valor maximo ao chegar ao peso
total desejado.

Para obter a saida analdgica é usado um resistor de 330 ochms por
1 Watt.

ESQUEMA LIGAGAO RS232, RS 485 + ANALOGICA

ESQUEMA LIGAGAO SAIDA DE 4 RELES

CONECTOR MACHO / GABINETE CONECTOR FEMEA / CABO

COMUM COMUM
BRANCO S1AZUL S1AZUL BRANCO

S2 AMARELO s2 LRELQ/

S3 VERDE

S4 VERMELHO

S3 VERDE

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.



INDICADOR DE PESO IDP 7000 - PLUS

= CABD DE COMUNICAGAD
CONECTOR CIRCULAR INDICADOR DBS PC OU IMPRESSORA

PIND IDENTIFICAGAD PIND IDENTIFICACAD

3 RX & TX

= TABELA DE LIGAGAD CELULAS DE CARGA

IDENTIFICACAD INDIPESO 5 FIOS INDIPESO 7 FIDS OUTRAS MARCAS 5 FIOS OUTRAS MARCAS 7 FIOS

Excitagao (-) Ex (-) Preto Preto Preto/Preto Preto/Azul

Sinal (-) Si (-) Branco Branco Branco/Vermelho Branco/Preto

Sensibilidade (-) Se (-) Azul Azul/Cinza/Amarelo

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL

WhatsApp: +55 98832-7956 As informagdes contidas séo valores de referéncia
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