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= CALIBRAGAD

nossas agoes, e para retornar ao menu inicial, utilizaremos a tecla

Para a calibracédo, sera utilizado as teclaso e ° para a navegagéo entre os itens, a tecla Q sera utilizada para confirmar

Para acessar o modo de calibracgado, pressione a tecla interna (conforme ilustrado na Imagem 1) por alguns segundos. Isso permitira
o0 acesso ao procedimento de calibragcao do indicador.

Imagem 1- Botao interno para calibragéo.

# FUNGAD PONTO

Para acessar afuncéo ‘PONTD’, siga as seguintes etapas:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem “‘CALIBR"".

2- O menu de calibragédo sera exibido no display, e em seguida
apareceraafuncao ‘PONTD’.

3- Pressione a teclao para entrar na fungédo ‘PONTOD’.

Para confirmar, pressione a tecla Q € o mesmo voltara para o
menu de calibragao.

P Pressione a tecla @) paraa préxima fungéo.

Com as teclas Q e 0 , selecione a posicdo desejada do
ponto decimal. Cada vez que pressiona a tecla 0 , 0 ponto se
desloca para a esquerda. Para mover o ponto de volta para a
direita, pressione atecla 0 .Aposicao do ponto sera ajustada
conforme a diregao desejada.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL

WhatsApp: +55 98832-7956 As informagdes contidas sao valores de referéncia.
CNPJ: 61.131.073/0001-07 Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Email: comercialprimtec@gmail.com Sem prévio aviso.




= FUNGAD CAPACIDADE

Para acessar afungado ‘CAPACI’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem “‘CALIBR"".

2- O menu de calibragédo sera exibido no display, e em seguida
apareceraafuncao ‘PONTO’.

3- Utilize atecla para navegar até a funcéo ‘CAPACI".

4- Pressione a tecIaQ para entrar na fungao.

Funcéo "CAPACI" (Capacidade da Balanga - Peso Maximo
Permitido). Para acessar a funcdo CAPACI, pressione a tecla
. Uma vez dentro da fungao, utilize as seguintes teclas
incrementa o valor do digito selecionado. Desloca o cursor
para o digito a esquerda. Caso seja inserido um valor incorreto
, utilize a tecla para movimentar o cursor até zerar

novamente.

Para confirmar, pressione a tecIaQ e voltara para o menu de
calibracéao.

= FUNGAO DIVISAD

Para acessarafungao ‘DIVIS’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem “‘CALIBR"".

2- O menu de calibragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘PONTO’.

3- Utilize atecla para navegar até a fungao ‘DIVIS’.

4- Pressione a tecIanara entrar na fungao.

Na fungdo “DIVIS” (responsavel por configurar a_menor
unidade de divisdo da indicagao), pressione a tecla Q para
acessa-la. Ao entrar na funcéo, o valor padrao exibido sera 1.
Utilize as teclas Q e para alternar entre os valores
disponiveis: 1,2,5,10,20,50e 100.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL

WhatsApp: +55 98832-7956
CNPJ: 61.131.073/0001-07
Email: comercialprimtec@gmail.com

Para confirmar, pressione a tecla Q € 0 mesmo voltara para o
menu de calibracao.

*O display vai mostrar o numero de divisdes que foi
confirmada.

® FUNGAD TIPD

Para acessar afuncdo ‘TIPQ’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem ‘‘CALIBR"’.

2- O menu de calibragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a funggo ‘PONTD’.

3- Utilize atecla paranavegar até a fungao ‘TIPQ’.

4- Pressione a tecIanara entrar na funcao.

Modo Indl 1- Padréao INMETRO - Zero Automatico =4%
ZeroManual =3%
Zero Inicial =17 %
Modo Indl 2 - Padrao Dosagem - Zero Automatico = 4%
Zero Manual =50%
Zero Inicial =50%
Zero Automatico = Desabilitado
Zero Manual =50%
Zero Inicial = Desabilitado

Modo Indl 3 - Padréo Silos -

Para alterar o “TIPD"" desejado, utilize as teclas e @ para
alterar as opcoes.

Para confirmar, pressione a tecla Q € 0 mesmo voltara para o
menu de calibracao.

As informagdes contidas sdo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.
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= FUNGAD PESD PADRAD

Para acessar afungdo ‘PESOP’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem ‘‘CALIBR"".

2- O menu de calibragio sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncédo ‘PONTO’.

3- Utilize atecla paranavegar até a funcéo ‘PESOP’.

4- Pressionea tecIanara entrar na funcao.

Na fungéo ““PESD P”’ (¢ o peso padrdo conhecido que sera
utilizado na calibragdo). Pressione a tecla para entrar na
funcdo, dentro da funcao utilize as teclas e o para
configurar o valor do peso utilizado na calibragao, levando em
consideracao que a tecla adiciona o valor numérico, e a

tecla @) desloca o digito para a esquerda.
Caso o operador digite o numero errado, pressione a teclaﬁ
até zerar os nimeros.

Para confirmar, pressione momentaneamente a tecla @) e o
mesmo voltara paraomenu “‘PESOP"".

Pressione a tecIaQ para retornar ou 0 para a préxima
fungéao.

= FUNGAD DFFSET

Para acessar afungao ‘OFFSET’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem ‘‘CALIBR"".

2- O menu de calibragéo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncéo ‘PONTO’.

3- Utilizea teclaﬁpara navegar até a fungdo ‘OFFSET’.

4- Pressione atecla para entrar na funcao.

A funcéo “OFFSET”’ permite a correcdo do valor inicial lido da
célula de carga. Esta funcdo é especialmente util quando a
leitura de zero estiver significativamente desviada (muito
acima ou abaixo) do valor de referéncia apés a instalagéo ou
troca de célula.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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PESO IDP7000 LINE E PLUS

Dentro da funcao utilize as teclas @) e Q@ para informar o
valor desejado. Lembrando que o valor (0) vem como padrao
de fabrica na primeira calibragao.

Pressione novamente a tecla @) para visualizar a contagem
interna, que reflete o valor detectado pela célula de carga
conectada.

OBS: Caso a aplicacdo de carga na célula provoque um
aumento no valor exibido, ainstalacao esta correta.

Se a contagem interna indicar valor abaixo de zero, inferior a
1000 contagens ou apresentar valor negativo, € necessario
realizar o ajuste de “‘DFFSET"". O ajuste também deve ser feito
caso a contagem interna esteja excessivamente alta.

w ALTERANDO O VALOR DO OFFSET

Durante a primeira calibragdo do equipamento o valor de
“OFFSET” exibido na contagem interna devera estar em 0
(zero). Caso o valor exibido seja diferente de zero, significa que
acélula de cargaja foi previamente ajustada.

Para ajustar negativamente o valor de ““OFFSET"’ pressione a
tecla @) para diminuir o valor de “OFFSET”". O ajuste sera
exibido como um valor negativo (-) em relagao ao ponto inicial.
O limite maximo de ajuste negativo permitido é de -125
unidades.

Para que a calibracao seja aceita com precisdo a contagem
interna, com a plataforma sem carga (ZERO peso), deve estar
acima de 1000 contagens. Caso este valor esteja abaixo de
1000 contagens, o sistema nao permitira a calibragéo,

Para ajustar positivamente o valor de “‘OFFSET"" pressione a
tecla @) para aumentar o valor do “DFFSET”’. O valor sera
incrementado de forma positiva em relagéo ao ponto de ajuste
inicial. O limite maximo de ajuste positivo permitido é de +225
unidades.

Para que o ajuste de “OFFSET” possa ser realizado
corretamente a contagem interna, com a plataforma em
condicédo de ZERO (sem peso), deve estar no maximo em
80.000 contagens. Se o valor exceder esse limite, o sistema
pode rejeitar o ajuste ou indicar erro.

As informagdes contidas séo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.
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® EXEMPLO DE CELULAS COM VALORES INFERIORES

O indicador permitira a calibragéo apenas quando a contagem
interna estiver acima de 1000 contagens, e preferencialmente
dentro da faixa de 1000 a 20000 contagens, com a plataforma
sem carga.

A contagem interna atual é de 400 contagens, com a
plataforma sem peso. Este valor esta abaixo do minimo
recomendado (1000 contagens) para iniciar o processo de
calibragao. Pressione a tecla @@ para reduzir o “OFFSET" para
-20.

O valor da contagem interna estda em 400, ajustando o
“OFFSET" para -20. Pressione a tecla @) onde mostrara o
valor ajustado da contagem interna, no exemplo o valor ficou
em 5700 contagens, que ja esta pronto para calibracao.

Realize os ajustes de ‘‘OFFSET’’ em pequenas
incrementacdes, entre 5 e 10 unidades, observando a
mudanca na contagem interna a cada passo. Isso garante um
ajuste mais preciso, evitando ultrapassar limites e reduz a
chance de erro no processo.

Liauioo 2zeR0 Liauio

Apos selecionar o valor desejado de “‘OFFSET"" pressione a
tecla Q para confirmar o valor ajustado. O visor exibira a
contagem interna, refletindo a nova leitura da célula de carga.

Para retornar a fungéo “‘OFFSET”’, pressione novamente a tecla

Sempre finalize o ajuste com a verificacdo da contagem
interna. Garanta que a plataforma esteja sem peso antes de
realizar ou confirmar ajustes. Reiniciar o equipamento é
essencial para que o sistema reconheca e aplique
corretamente os novos parametros.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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® EXEMPLO DE CELULAS COM VALORES SUPERIDRES

A contagem interna da célula de carga esta em 50.000
contagens, com a plataforma sem peso.

Ajuste o *‘OFFSET"’ para +150 utilizando a tecla @) . Pressione
a tecla para visualizar o valor ajustado da contagem
interna. A contagem interna ficou aproximadamente 7800
contagens, valor adequado para a calibracdo. Qualquer valor
de contagem interna acima de 1000 contagens sera aceito pelo
sistema para calibragdo. A faixa recomendada situa-se entre
1000 a 20000 contagens, com a plataforma sem carga. Realize
ajustes graduais, entre 5 e 10 unidades por vez, para garantir
maior precisao e evitar ultrapassar limites criticos. Sempre
verifique a leitura da contagem interna apds cada ajuste.

Liauino

Selecione o valor desejado e pressione a tecla Q para
confirmar. A contagem interna sera exibida. Para retornar a

fungéo ““OFFSET"’, pressione novamente atecla @) .

® FUNGAD SEM PESO

Para acessar afuncéo ‘S PESD’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem “‘CALIBR"".

2- O menu de calibragédo sera exibido no display, e em seguida
aparecera afuncao ‘PONTO’.

3- Utilizea tecIaQ para havegar até a funcéo ‘S PESD’.

4- Pressione a tecIanara entrar na funcgao.

As informagdes contidas sdo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




SOLUCOES EM PESAGENS

A funcgéo "8 PESD" (calibragdo do zero) através do menu do
indicador. Com a plataforma de pesagem vazia, pressione a
tecla Q . O display exibira a contagem interna previamente
ajustada. Verificar visualmente a auséncia de qualquer carga
sobre a plataforma. Pressione novamente a tecla Q . 0
display exibira a sequéncia"------ ", indicando que o indicador
esta gravando o valor sem peso (zero). Apos a gravagao do
zero, o indicador retornara automaticamente para a fungéo "C
PESD".

Liauibo mPRIME

Liuio IMPRIME Liauioo IMPRIVE

Este procedimento deve ser realizado periodicamente ou
sempre que houver suspeita de descalibracdo do ponto zero.
Qualquer objeto presente na plataforma durante este
procedimento resultara em uma calibracao incorreta.

® FUNGAD COM PESD

Para acessar afungio ‘CPESD’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem “‘CALIBR"".

2- O menu de calibragéo sera exibido no display, e em seguida
apareceréafungao ‘PONTO’.

3- Utilize atecla para navegar até a fungéo ‘CPESD’.

4- Pressionea tecIanara entrar na fungéo.

Liauino PRIME

A calibragéo do zero "8 PESD" deve ter sido realizada com
sucesso previamente.

O display exibira a mensagem "PECAL" por aproximadamente
2 segundos, em seguida o valor de contagem interna. Colocar
cuidadosamente sobre a plataforma o peso de calibragdo com
o valor conhecido que foi previamente configurado no
indicador. Aguardar a estabilizagdo da leitura no display. O
indicador realizara o ajuste da faixa de pesagem utilizando o
peso de referéncia aplicado. Apds a conclusao do processo, o
indicador retorna para o menu de calibragao.

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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Liauio IMPRIME

Apds a estabilizagéo da leitura na funcéo "C PESD", pressione

a tecla Q . O display exibira a sequéncia " - - - - - - " por
aproximadamente 3 segundos, indicando que o indicador esta
armazenando os dados da calibragdo com peso. Ao término do
processo de gravacgao, o indicador retornara automaticamente
para a fungdo "C PESD". Neste ponto, a calibragdo da balanca
esta concluida.

Para iniciar a operacéo de pesagem com o indicador calibrado,
pressione a tecla . O indicador devera exibir o peso da
carga colocada sobre a plataforma.

E fundamental aguardar a completa exibicdo da sequéncia " - -
- - - - " antes de interromper o processo, garantindo a correta
gravacao dos dados de calibragéo.

Recomenda-se verificar a precisdo da calibracao realizando
algumas pesagens de teste com pesos conhecidos antes de
utilizar a balanga para operacgdes criticas.

= FUNCAD COMPENSACAD

Paraacessar afungao ‘COMPEN’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
mensagem ‘‘CALIBR”’.

2- O menu de calibragdo sera exibido no display, e em seguida
aparecera a fungéo ‘PONTO’.

3- Utilizea teclao para navegar até afunczo ‘COMPEN’.

4- Pressionea tecIanara entrar na funcgéo.

Afuncdo "COMPENSAGAD" ¢ utilizada exclusivamente quando
se dispbe de um peso padrdo com valor correspondente a
capacidade maxima de pesagem do equipamento,
previamente definida na fungéo "CAPACI".

Certificar-se de que a balanca foi previamente calibrada
utilizando os procedimentos de calibraco do zero "8 PESD" e
compeso "CPESD".

Colocar sobre a plataforma de pesagem o peso padrdao com
valor igual a capacidade maxima do equipamento (definida em

"CAPACI").

As informagdes contidas sdo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.




SOLUGOES EM PESAGENS

Aguardar a estabilizagdo da leitura no display. O indicador
realizara o ajuste do fundo de escala para corresponder ao
valor do peso padrao aplicado.

Apods a concluséo do ajuste, o indicador geralmente retorna a
fungao de pesagem normal.

Com o peso padrao de capacidade maxima sobre a
plataforma, pressionar a tecla . O display exibira um valor
de contagem interna correspondente ao peso aplicado.
Pressionar novamente a tecla @) . O display mostrara
brevemente a sequéncia"------ ", indicando que o indicador
esta salvando o valor inicial de compensacao. Na sequéncia, o
display exibira o valor atual da compensagao.

Para alterar o valor utilizar a tecla 0 para aumentar o valor do
ajuste de fundo maximo. O valor pode serincrementado até um
limite de 225. Utilizar a tecla para diminuir o valor do ajuste
de fundo minimo. O valor pode ser decrementado até um limite
de-125.

Observagéao: O valor exibido inicialmente geralmente é o valor
de compensacao recomendado. Realizar ajustes finos
somente se houver necessidade de otimizar a preciséo na
cargamaxima.

Apos selecionar o valor de fundo desejado, pressionar a tecla
Q para confirmar o ajuste. O display exibira novamente a
mensagem "COMPEN". Com o peso em cima da balanga
pressione a tecla para sair da funcado de calibragdo. O
display devera exibir o peso padrdao que permanece sobre a
plataforma. O indicador esta agora calibrado e pronto para ser
utilizado em toda a suafaixa de pesagem.

PRIME zeRo pRIME

Liauibo IMPRIME Liauioo IMPRIME
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® FUNCAD RESET

Para acessarafungado ‘RESET’, siga as etapas abaixo:

1- Pressione a tecla interna por alguns segundos e sera exibida a
1] v

mensagem ‘‘CALIBR"’.

2- O menu de calibragéo sera exibido no display, e em seguida

apareceraafuncao ‘PONTO’.

3- Utilize atecla para navegar até a fungao ‘RESET’.

4- Pressione a teclaopara entrar na fungao.

A funcao ““RESET”’ é usada principalmente para restaurar os
parametros de calibracao da placa para os valores de fabrica
ou zerar os ajustes anteriores, permitindo iniciar uma nova
calibragdo do zero.

- Quando a calibragdo atual esta incorreta ou com erro de
ajuste.

- Antes de iniciar uma nova calibracdo completa, para evitar
interferéncia de parametros antigos.

- Apds troca de célula de carga ou substituicdo de placa de
circuito.

- Ao configurar um novo indicador IDP7000 com uma nova
aplicagao.

Liquino IMPRINE Liguino IMPRIVE

DESABILITADO

Para acessar a fungdo ‘‘RESET” pressione a tecla @) e em
seguida as teclas Q e 0 para selecionar 0 desabilitado e 1
para habilitado. Se selecionado 1 aperte a tecla elogoem
seguidaatecla para que o indicador seja reiniciado.

HABILITADD

As informagdes contidas sdo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.
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® POSSIVEIS ERROS

Possiveis erros que podem apresentar dentro dos indicadores,
lembrando, esses erros poderdao ser parametros de
configuracdes e podem ser ajustado sem nenhum problema.

1 - ERRO 70 ERRO ZERO (S PESO)

Este erro aparece no indicador, quando o peso zero esta a
baixo do permitido (2000 divises) no momento da calibragao.

2 - ERRO P1 ERRO PESD PADRAD

Este erro aparece no indicador, quando o numero de divisbes
selecionados (1,2,5,10,20,50,100) esta abaixo de 500
divisdes.

3 - ERRO P2 ERRO PESD PADRAD

Este erro apresenta no indicador quando o peso padrao
digitado esta a baixo do numero de divises permitidas.

4 - ERRO E1 ERRO DIVISOES

Este erro apresenta no indicador quando o numero de divisdes
esta acima do permitido (Maximo permitido 10.000 divisdes).

5 - ERRO C1 ERRO DE CAPACIDADE MAXIMA

Este erro aparece no indicador quando o peso padrao esta
maior do que a capacidade maxima permitida. (Configurar erro
no uso normal).

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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6 - ERRO T1 ERRO TARA MANUAL

Este erro apresenta no indicador quando o valor da tara
manual for maior que a capacidade do instrumento.

= CABO DE COMUNICAGAD

CONECTOR CIRCULAR INDICADOR

2 X

3 RX

5 GND
DB3 PC OU IMPRESSORA

2 RX

3 TX

5 GND

@ ESQUEMAS DE LIGAGAD

ESQUEMA LIGAGAO SAIDA RS232

ESQUEMA CONECTOR FEMEA | CABO

ESQUEMA LIGAGAO CELULA DE CARGA

Si+
FIO VERDE

ESQUEMA CONECTOR FEMEA [ CELULA

= CABO DE LIGAGAD PCI - CELULA DE CARGA

Tecla (Calibra) é utilizada para entrar na calibragao

As informagdes contidas sdo valores de referéncia.
Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Sem prévio aviso.



MANUAL DE CALIBRAGAD INDICADOR DE
PESO IDP7000 LINE E PLUS

® TABELA DE LIGAGAD CELULAS DE CARGA

IDENTIFICAGAD INDIPESD 5 FIOS  INDIPESOD ? FIOS OUTRAS MARCAS 5 FIOS OUTRAS MARCAS 7 FIOS
Excitagao (-) Ex (-) Preto Preto Preto/Preto Preto/Azul

Sinal (-) Si(-)oul(-) Branco Branco Branco/Vermelho Branco/Preto
Sensibilidade (-) Se (-) Azul Azul/Cinza/Amarelo

= ESOUEMAS DE LIGAGGES

ESQUEMA LIGAGAO CELULA DE 7 FIOS

PLACA INDICADOR IDP 7000
Ex- S- S+ Ex+
Ligacao célula de 7 fios SNSIS MALHA FoVerOE A
g 9 Elnlinls] N /ﬂDE TN~/

(\ Marron - Sensor (+)

lm
)
+

Vermelho - Alimentag&o (+) Ex \ o BSRIA-Nco / \ EX+
BRANCO FIO VERMELHO
EX- Se 4
Verde - Sinal de saida (+) Si+ (I+) PRETO FIO PRETO FIO MARRON

[ B
F\
E

Se -
FIO AZUL
Preto - Alimentagao (-) Ex- N ,
— CONECTOR MACHO / GABINETE CONECTOR FEMEA/ CELULA
Azul - Sensor (-) Se-
Obs. Liga junto o fio vermelho com o marron
Branco - Sinal do saida () i (1) E o fio preto junto com azul

‘< Amarelo - BLD Blindagem

PLACA INDICADOR IDP 7000 - .
e S or b ESQUEMA LIGAGAO CELULA DE 5 FIOS
Ligac&o celula de 5 fios SIS o oo
[0 i m FIO VERDE MALHA
N Vermelho - Alimentagéo (+) Ex+
L
Verde - Sinal de saida (+) SL
FIOBSF:A-NCO / \ FIOVEEXH\“/-IELHO
Preto - Alimentagao (-) Ex- EX-
e FIO PRETO
Branco - Sinal de saida (-)  Si-
\ BLD- Blindagem CONECTOR MACHO / GABINETE CONECTOR FEMEA/ CELULA

PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
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Email: comercialprimtec@gmail.com Sem prévio aviso.
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@ IDENTIFICAGAD DAS LIGAGOES DAS PLACAS
STANDARD RS232 STANDARD MODBUS RTU

Zero Zero

Tara Tara

Imprime Imprime

Dados Dados

Comum Comum

RS232 RS485  FONTE
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PRIMTEC - AUTOMAGAO INDUSTRIAL
WhatsApp: +55 98832-7956 As informagdes contidas sao valores de referéncia.

CNPJ: 61.131.073/0001-07 Podem sofrer alteragdes sem afetar o desempenho do produto.
Email: comercialprimtec@gmail.com Sem prévio aviso.




