MANUAL TECNICO
RELE DIGITAL MULTI FUNCAQ

Verséo 0225

O relé digital multi fungdo CN48 faz parte de uma nova geragao de relés inteligentes desenvolvidos para
aplicagdes onde se necessita de 6tima precisao, facilidade de manuseio e baixo custo.

Principais caracteristicas:

-Construidos com componentes SMD, o que os torna extremamente robustos;
-Método de instalagcédo simples. Nao necessita de ferramentas especiais;

-Excelente relagao custo beneficio.

1.ASPECTO VISUAL

D A O A
Modelo CN-48
Alimentagéo 85~264V ac/dc
Alimentacéo do sensor 12Vce
Saida Contato seco de relé NA-C-NF

Capacidade do contato de saida

3A para NF, 5A para NA em 220Vca

Distingao do pulso

Nivel baixo: -30Vcc a 0,5Vce
Nivel alto: 4Vcc a 30Vcc

Especificagbes da entrada

NPN ou PNP configuravel

Faixa de frequencia medida 2Hz~10KHz
Dimensdes externas 48*48*91mm
Temperatura ambiente operacional 0~40°C

1.3 PAINEL FRONTAL
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1 — Valor/Nome do parametro
NOTAS: A
1. Fonte de alimentag&o: 85~265Vca - 50/60Hz 2 — Valor/Valor do parametro
2. Capacidade dos contatos dos relés: 3A/250Vca/Carga resistiva 3 — LED indicador de estado
3. 12Vdc: Saida de 12Vcc para alimentar sensores externos T - B
4. IN: Porta de entrada do sinal do sensor 4 — LED indicador do estado do relé de saida
5. RST: Porta de entrada do Reset - ativo em nivel baixo 5 — Funcéo/Botéo de deslocamento
6. PAU: Porta de entrada de pausa - ativo em nivel baixo =
7. GND: Comum para o sinal dos sensores 6 — Botdo de pausa -
8. COM/NO/NC - Relé de saida, Comum, NA e NF 7 — Fungao/Botao de incremento
8 — Resset/Botdo de zeramento

1.4 EXEMPLO DE LIGACAO
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el
Contato do sinal de entrada ¥ e r*:r N K1 (o] I
1 1 1 1 t t i Minimos tempos do contato de
: " entrada recomendados para a
!: I:D EE EEE ﬁj [:ﬁ | correta operagéo
|| m oo 1
! o TH 'ﬂ 1 | : t t2
12V DC i ]_'3,!. - 2RSNAL
- S e n R TPt S el | t1=0,4ms
L Fonte de t2=50ms
" GND o N alimentagéo
IN

Sensor fotoelétrico
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2 CODIGO DE FUNCAO

ra

RELE DIGITAL MULTI F

CcODIGO DESCRIGAO FAIXA RELE LOGICO DISPLAY
1 Atraso na ligagéo (Contagem para cima) 0.01s~99.99s 1,2,3,4,56 Nao
2 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 0.01s~99.99s 1,2,3,4,5,6 Nao
3 Atraso na ligagéo (Contagem para cima) 1m~9999m 1,2,3,4,5,6 Nao
4 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 1m~9999m 1,2,3,4,5,6 Nao
5 Atraso na ligagio (Contagem para cima) 15~9999s 1,2,3,4,5,6 Nao
6 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 15~9999s 1,2,3,4,5,6 Nao
7 Atraso na ligagio (Contagem para cima) 1s~99m59s 1,2,3,4,5,6 Nao
8 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 1s~99m59s 1,2,3,4,56 Nao
9 Atraso na ligagéo (Contagem para cima) 1m~99h59m 1,2,3,4,5,6 Nao
10 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 1m~99h59m 1,2,3,4,5,6 Nao
11 Atraso na ligagéo (Contagem para cima) 1m~99h59m 1,2 Nao
12 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 1m~99h59m 1,2 Nao
13 Atraso na ligag&o (Contagem para cima) 15~99m59s 1,2 Nao
14 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 1s~99m59s 1,2 Nao
15 Atraso na ligag&o (Contagem para cima) 15~9999s 1,2 Nao
16 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 15~9999s 1,2 Nao
17 Atraso na ligagéo (Contagem para cima) 1m~9999m 1,2 Nao
18 Atraso na ligagdo (Contagem para baixo) 1m~9999m 1,2 Nao
Temporizador acumulado de 8 digitos

19 (resset instanténeo) 0~99h59m59.999 1,2,3,4,5,6 Nao
Temporizador acumulado de 8 digitos

20 (resset atrasado) 0~99h59m59.994 1,2,3.4,5,6 Nao
Temporizador acumulado de 8 digitos

21 (resset instantaneo) 0~9999h59m59g  1,2,3,4,5,6 Nao
Temporizador acumulado de 8 digitos

22 (resset atrasado) 0~9999h59m59 1,2,3,4,5,6 Nao
Temporizador acumulado de 8 digitos

23 (resset instanténeo) 0~9999d23h59m 1,2,3,4,5,6 Nao
Temporizador acumulado de 8 digitos

24 (resset atrasado) 0~9999d23h59m 1,2,3,4,5,6 Nao

25 Frequencimetro 1Hz~9999Hz 1,3 Nao

26 Frequencimetro 1.0Hz~999.9Hz 1,3 Nao

27 Tacometro 60~9999Rpm 1,3 Nao

28 Frequencimetro/tacometro 0~9999 1,3 Sim

29 Contador para cima e para baixo 0~9999 1,3,5 Nao
Contador para cima e para baixo (com

30 display mdiltiplo) 0~9999 1,3,5 Sim

31 Contador para cima e para baixo — 8 digitos 0~99999999 1,3,5 Nao

Contador para cima e para baixo — 8 digitos
32 com display multiplo 0~99999999 1,3,5 Sim

Caodigo do Relé

ica Auto

Codigo Hoado Vator eatag tzgom
forele Contagem | Relé Contagem Relé

1 Start” off Stop o

2 Hold® |  off Stop an

3 Start On Stop off

4 Hold On Stop Off

3 Start Off Stop On Yasd

6 Hold Off Stop On o

1 - Start: significa que quando o aparelho esta ligado, ele comega a contar
2 - Hold: significa que quando o aparelho for ligado ele fica parado e s6 inicia a contagem quando o botdo Reset

for liberado.

‘ersdo 0225

3 - Auto Reset: significa que o aparelho ira ressetar, voltando para zero e iniciando a contagem novamente depois
de um tempo de atraso pressetado, quando o valor de contagem for atingido. O tempo de atraso para
pressetagem pode ser escolhido entre 0,1 até 999.9 segundos.
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3 PROGRAMAGAO

3.1 Exemplo de temporizador:
Neste exemplo vamos descrever como programar o CN48 para operar na fungéo de temporizador simples que inicia a contagem assim que é
energizado, o relé sera acionado apds 60 segundos, e a contagem fica travada ao relé acionar .

Programando o cddigo de fungéo: Pressione a tecla

. Cédigo da Funr%rsl\g do 2;;22?2 para este digito piscar
Display de fungéo

piscando & Pressione a tecla A
] para selecionar 1

Pressi 2 .
0003 | atecamporss 1032 1 gs-2 0S- I

999 9 Pressione a tecla A ” >

para mudar para 5

estado

Depqis de _88 as O digito que aparece piscando é aquele que
alteragdes feitas s&o esta selecionado para ser alterado
efetivadas e o CN48 volta

para o display de estado

fungdo memoaria: 0000 desativada
0001 ativada ’ Fung&o de memoria ‘

Pressione novamente p>

: Pressione A para mudar N ara sair da programacgéo
- para 0000 goo | < . i

NOTAS: _Somente quando a acéo do relé de saida em 5 ou 6 é que havera um atraso de tempo para resetar
Para realizar um novo ciclo de programagao o aparelho precisa ser desligado da rede e religado, do contrario ndo sera possivel fazer uma nova programacgéo.

3.2 ACAO COM RETARDO DE TEMPO SIMPLES (FUNCAO DE 01 a 10)

Para programar o cédigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 ¢ programado para operar como temporizador simples com atraso na ligacéo, o display superior mostra o valor corrente e
o display inferior mostra o valor programado.

Abaixo temos um exemplo de como programar a fungéo 9 (retardo na energizagéo).Neste exemplo vamos programar o CN48 para ligar o
relé apos 2h30m.

) O cadigo
Display aparece ) Ajustar para 2h30m
de estado Pressione piscando Pressionep> para deslocar

a teclap> a selecgao. O display inferior

Dﬂgﬂ momentanamente QUEE comega a piscar Eﬂﬂﬂ /
o 8 At L P
9955 9 ES g Pressione A para mudar o230

para 0000
Depois de 8s as . .
!_l. alteragdes feitas sdo O digito que aparece piscando é aquele que
efetivadas e o CN48 volta esta selecionado para ser alterado

para o display de estado

NOTAS: ol e e e o i o ot o i gl o pelemtmtiopo o e e o o o i3 o i m g m o ' i mm el o el ] 2
1. Botéo de pausa (PAU):Quando pressionado pausa o temporizador.

2. Botdo reset (RST): Quando pressionado reinicia a temporizador do zero.

3. Porta de entrada PAU: Se esta porta for conectada ao GND, o instrumento ird pausar o temporizador.

4. Porta de entrada RST: Conecte esta porta ao GND para ressetar o instrumento e reinicia a temporizador do zero

5. Porta de entrada IN: desativada nesta fungao.

3.3 TEMPORIZADOR CICLICO (FUNCAO 11a18)

Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado para fungéo de temporizador ciclico o display superior indica o valor decorrente e o display inferior indica o valor
programado .Abaixo um exemplo de programacédo do CN48 para operar como temporizador ciclico. O cédigo da fungao é 11 e o tempo para liga:
o relé é 2h30m e o tempo para desligar o relé € de 1h08m.

. Tempo programado para
Display de Pressione po prod P

o relé acionar

estado a tecla P Piscando ) s
momentanamente Pressione a tecla P> =
ﬂﬂﬂﬂ' 9’9_5 5 para deslocar o digito selecionado E IEH I .I:_EE'
= T RESROUU TSI S Y, D R PR TSNS Y o
55";3 Eﬁ Pressione a tecla A 9359 UE—EU
Depois de 8s as para modificar o valor b =
] alteragdes feitas s&o do digito que esta e :
. efetivadas e o CN48 volta i P : . T ado para
i piscando O digito que aparece piscando é aquele que | '©MPO programado p
display de estad " ; :
Barslo/opiayicoleniact esta selecionado para ser alterado o relé desligar :

NOTAS:

1. Botéo de pausa (PAU):Quando pressionado pausa o temporizador.

2. Botéo reset (RST): Quando pressionado reinicia o temporizador do zero.

3. Porta de entrada PAU: Se esta porta for conectada ao GND, o instrumento iré pausar o temporizador.

4. Porta de entrada RST: Conecte esta porta ao GND para reinicia o temporizador do zero.

5. Porta de entrada IN: invéalida para esta fungao.

6. Revisdo dos valores programados: No display em estado normal, pressione a tecla A, todo o display devera piscar. O display superior mostra o tempo
programado para o rel¢ ligar e o display inferior mostra o tempo programado para o relé desligar. Pressione a tecla A novamente para sair.
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3.2 TEMPORIZADOR DE 8 DIGITOS (FUNGAO: 19 a 25)
Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado como temporizador de 8 digitos, os 8 digitos mostram o valor corrente de tempo.
Veja abaixo um exemplo de programacéo para esta funcéo

; 9%h
DI:’s)tlgé/ Ode Piscando # Pressionep> para de_sloce}r
Pressione a teclapp Pressione a _te-_cla » para i a selecdo. O display inferior
Eﬂ GE momentaneamente E-ig gg deslocar o digito selecionado Uﬂ 95 | comega a piscar Eu Eg
- shapnkndp = PSR S, =
el Yalil } ]
[EIFREIA 5 E 5 H Pressione a teclaA 5 9-5 H Pressione A para mudar 3534-'
Depois de 8s as para modificar o valor o digito selecionado . T
A alteragbes feitas s&o do digito que esta i i
efetivadas e o CN48 volta piscando O digito que aparece piscando é aquele que 30m20s ]
] FEIE O CIEREY COESEED esté selecionado para ser alterado i
NOTAS: R R A E R R L L L L B E et B o SR O e P & P G S E N SR e R B A Rt e B LML e

1. Botdo de pausa (PAUSE):Quando pressionado pausa o temporizador.

2. Bot&o reset (RST): Quando pressionado reinicia o temporizador do zero.

3. Porta de entrada PAU: Se esta porta for conectada ao GND, o temporizador ird pausar a contagem.
4. Porta de entrada RST: Conecte esta porta ao GND e o temporizador reinicia a contagem do zero.
5. Porta de entrada IN: desativada para esta fungao.

6. Revisdo dos valores programados: No display em estado normal, pressione a tecla A, todo o display devera piscar indicando o valor programado
pressionando novamente a teclad o display volta ao estado normal.

3.3 FREQUENCIMETRO (FUNGAO 25 e 26)

Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado como frequencimetro,o display superior indica o valor atual da frequencia e o display inferior indica o valor
de set-point. Abaixo temos um exemplo do uso da fungdo 25 para ligar o relé quando a frequéncia atingir 1860Hz.

esta selecionado para ser alterado

DI:[S),(I:éI(?e Pressione a teclap> Piscando  Pressione a tecla P>
i momentaneamente ey PAra deslocar o digito selecionado
Y R e Err
LiLs L £ 050716 g LN
Qggqg G059 | Pressioneatecia A {850 o H
Denois do 8 as para modificar o valor kT8 Erequenmg
* altera’-z;ées feitas sdo d.o dlgl[tjo que esta rogramada i
; efetivadas e 0 CN48 volta piscando H
[ para o display de estado O digito que aparece piscando é aquele que :
'
v

No estado normal do display, pressione a tecla A por 5s para entrar no modo de programagéao (tempo de amostragem e tipo de entrada)
No exemplo abaixo vamos programar o tempo de amostragem em 3s, e o sinal de entrada NPN na borda de subida.

Display de Pressione a tecla A Tempo de amostragem Cédigo de entralgla
estado Piscan para modificar o valor  programado el:&;is h
Pressione do digito que esta Pressione P> para acessar
D008 ateclaApor5s LR piscando HiH 0 proximo parametro e
> . 11 e ——— . |, S s s
1860 [ifeli]H]
A
: [
Depois de 8s as Valor programado
alteragdes feitas sdo O digito que aparece piscando é aquele que
efetivadas e o CN48 volta esta selecionado para ser alterado .
para o display de estado Pressione P> para deslocar o
IiFJ - digito & ser modificado a direita

UU E i Pressione a teclaA para modificar
Notas: f o valor do digito que esta piscando

1.Definigéo do tipo de sinal de entrada (IP): 0000 - NPN ativo na descida; 0001 - NPN ativo na subida - 0002 - PNP ativo na descida, 0003
PNP ativo na subida.

2.IN : Porta de entrada de pulso.
3.Entrada e botao de pausa (PAU)/entrada e botéo de reset (RST) estdo desativados para esta fungéo.
4.Se a frequéncia de entrada estiver acima de 9999 o display ira mostrar EEEE indicando que o valor esta acima da freqiéncia maxima

3.4 Tacometro (FUNGAO: 27)
Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado para tacémetro o display superior apresenta o valor da rotagéo e o display inferior apresenta o valor do set-
point. O exemplo abaixo indica um set-point de 2650 RPM. Quando este valor for atingido o relé de saida é ativado.

Piscando
o s ey Pressione a teclap> L e Pressione a tecla P> para
Display de II:IESE momentaneamente o ﬂﬂ a8 __ deslocar o digito selecionado = i SS
estado : e IR R
99459 3955 Pressione a teclaA 2o 54 i
Depois de 8s as para modificar o valor o & :
A alteragdes feitas sdo do digito que esta H
- efetivadas e o CN48 volta piscando 2650RPM :

H para o display de estado

O digito que aparece piscando é aquele que
esta selecionado para ser alterado
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Nota:

1.Com o display no estado normal, pressione A por 5s para acessar os parametros (tempo de amostragem e sinal de entrada (IP)).
2.Tipo de sinal de entrada (IP):0000-NPN pulso na descida; 0001-NPN pulso na subida 0002-PNP pulso na descida, 0003-PNP pulso na
subida.

3.Entrada e botédo de pausa (PAU)/Entrada e botédo de reset (RST) estdo desativados para esta fungéo.

4.IN : Porta de entrada de pulso.

5.Se a rotagéo estiver acima de 9999 o display ira mostrar EEEE.

3.5 FREQUENCIMETRO COM MULTIPLICADOR (CODIGO DE FUNGAO: 28)

Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado como frequéncimetro com multiplicador o display superior apresenta o valor instantaneo da freqiiéncia e o
display inferior apresenta o valor programado.

Abaixo temos um exemplo de programagéo com a frequiéncia de set-point em 4568 e o fator de multiplicagdo em 3/5 :

Display de Frequéncia Numerador
estado i programadag. 3
Pressione a tecla p» Pressione a tecla P> para Pressione a tecla P> para
ooon momentaneamente' G585 | deslocar o digito selecionado_ | 45 55 programar a relagao 35 oont
............ -ttt % LI L~ 8 S
LR ]
EE g g Pressione a tecla A = ﬂ ﬂ I
para modificar o valor
A do digito que esta i
| iscando ;
i Depois de 8s as P Fator de Denominador

i alteragbes feitas sao O digito que aparece piscando é aquele que | multiplicagdo

efetivadas e 0 CN48 volta esta selecionado para ser alterado

oara o display do st Pressione a tecla P para

ﬂ E' u’ 5 setar os valores

O P U Py LT PR M b P AT EUS Y, S 4 _
LI Pressione a tecla A

Nota: para selecionar entre o

. . A numerador e o denominador
1.Neste exemplo o display apresentara o valor: (3/5)*(frequéncia atual ).
2.Com o display no estado normal, pressiond por 5s para acessar os parametros (tempo de amostragem e sinal de entrada (IP)).
3.Tipo de sinal de entrada (IP):0000-NPN pulso na descida; 0001-NPN pulso na subida 0002-PNP pulso na descida, 0003-PNP pulso na
subida.
4.Entrada e botao de pausa (PAU)/entrada e botéo de reset (RST) estdo desativados para esta fungéo.
5.IN: Porta de entrada de pulso.
6.Se a rotagédo estiver acima de 9999 o display iréa mostrar EEEE.

3.6 CONTADOR CRESCENTE/DECRESCENTE (FUNCAO: 29)

Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado para contador de pulsos o display superior apresenta os pulsos contados e o display inferior apresenta o
valor do set-point. O exemplo abaixo indica como programar o CN48 para contagem de pulsos com o set-point de 5680, ou seja quando
este valor for atingido relé de saida é ativado.

Displaé/ de Piscando
estado .
pomn £ A0 gy _ .
Pressione a teclap Felml Pressione a _te_cla | para
J:rﬂ ﬂlg momentaneamente . I.ll.l'ﬂJ:r - .......___deslocar o digito selemonw ﬂﬂ gr'j L e

g549 CEEE; | 5580]

Pressione a teclaA

para modificar o valor &
do digito que esta

! piscando

O digito que aparece piscando é aquele que 5680 pulsos
Depois de 8s as esta selecionado para ser alterado
alteragoes feitas sdo
efetivadas e o CN48 volta
para o display de estado

No modo contador de pulsos é necessario programar o filtro anti-interferéncia. Este filtro serve para evitar que falsos pulsos sejam
contados. Para programar este filtro pressione a tecla A por 5s,ap6s os 5s display superior apresenta o valor da largura minima do pulso
em 1(T1) e o display inferior apresenta a largura minima de pulso em 0(t2). A faixa de ajuste dos dois tempos € 0,1ms a 999,9ms.

Abaixo temos uma tabela como referéncia,t1 e t2, e em geral s&o iguais. Se t1+t2 for programado menor do que o tempo real do pulso,
podera ter contagem falsa. Se t1+t2 for programado muito acima do tempo real do pulso, havera perca de contagem.

12 |4
"'l il g I Frequéncia t1+t2 (ms)

1 1000, O
o 1040
1 04 10, @

Rmdos dos pulsos que podem acarretar erros na contagem.

Esses ruidos s&o corrigidos através da escolha correta dos 1 000D 1.0

tempos t1 e t2 2000 05
10000 o 2
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Com o display no estado normal, pressione A por 5s para acessar os parametros (filtro (11 e t2), sinal de entrada (IP)). Abaixo um exemplo
de uma programacgao com t1=0.3ms, t2 = 0.8ms e sinal de entrada tipo NPN com contagem na borda de subida.

. Caodigo de
Display de _ t1+t2 t1=0.3ms em?ada
estado PFESTIORG 5 Pressione a tecla P> para -+ Pressione a tecla P> para =
a tecla A por 5s deslocar o digito selecionado deslocar o digito selecionado ;.
ooag »| 0005 0003 P
........... B T T =
55 Eﬂ ﬂ":l ﬂ-S Pressione a teclaA ﬂ'—' L Elﬂu ﬂ'
para modificar o valor 'y 12=0.8ms
] do digito que esta
: piscando Valor
Depois de 8s as programado

O digito que aparece piscando € aquele que

alteragdes feitas sdo A 4
esta selecionado para ser alterado

efetivadas e o CN48 volta
- paraodisplay de estado ___

[
ﬂﬂl D ['| Pressione ateclaP> para
deslocar o digito selecionado
Nota:

1.Tipo de sinal de entrada (IP):0000-NPN pulso na descida; 0001-NPN pulso na subida 0002-PNP pulso na descida, 0003-PNP pulso na
subida.

2.A porta de entrada PAU indica o sentido de contagem (crescente ou decrescente). Se a entrada PAU for conectada ao GND a contagem
sera na ordem decrescente, se a entrada PAU for desconectada do GND, a contagem sera crescente.

3.Para apagar a contagem conecte RST e GND, ou pressione o botao reset(RST).

4.IN : Porta de entrada de pulso.

3.7 CONTADOR CRESCENTE/DECRESCENTE COM MULTIPLICADOR (FUNGAO: 30)
Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 é programado para contador de pulsos o display superior apresenta os pulsos (valor contado x multiplicador) e o display
inferior apresenta o valor do set-point. O exemplo abaixo indica como programar o CN48 para contagem de pulsos com o set-point de 5888
com um multiplicador de 1.5

Valor programado

el

Display de
estado

Pressione a teclaW para

Piscando deslocar o digito selecionado

Pressione a teclaP> para

Pressione a tecla p et ’
deslocar o digito selecionado
00 00| momentancamente | & G5 | ™ 011 2L — 58 88
E'E 5 g' L[:r SII-.:I Pressione a tecla A 'l_S S ! 5 Eﬂ
para modificar o valor Pressione a teclaA .
A Depois de 8s as do digito que esta «l para modificar o valor e
. alteragdes feitas sdo piscando Multiplicador d_O digito que esta il
. efetivadas e o CN48 volta piscando
para o display de estado Fator de
multiplicagao

O digito que aparece piscando é aquele que
esta selecionado para ser alterado

B e
Nota:
1.Com o display no estado normal, pressione A por 5s para acessar os parametros (filtro (t1 e t2), sinal de entrada (IP)).
2.1.Tipo de sinal de entrada (IP):0000-NPN pulso na descida; 0001-NPN pulso na subida 0002-PNP pulso na descida, 0003-PNP pulso na
subida.
3.IN: Porta de entrada de pulso.
4.No estado normal pressione A para checar o valor de set-point no display superior. O display inferior indica o valor do multiplicador.
Pressione novamente A para sair.
5.A porta de entrada PAU indica o sentido de contagem (crescente ou decrescente). Se a entrada PAU for conectada ao GND a contagem
sera na ordem decrescente, se a entrada PAU for desconectada do GND, a contagem sera crescente.
6.0 botdo PAUSE ¢ invalido para essa fungao.
7.Para apagar a contagem conecte RST e GND, ou pressione o botao reset(RST)

3.8 CONTADOR CRESCENTE/DECRESCENTE 8 DIGITOS (FUNGAO: 31)

Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1

Quando o CN48 ¢ programado para contador de pulsos de 8 digitos todo o display é utilizado para apresentar a contagem, o exemplo
abaixo indica como programar o CN48 para contagem de pulsos com o set-point de 58400560 , ou seja quando este valor for atingido relé
de saida é ativado.
Display de
estado

odag)
Gd oo

A

Valor programado:
58400560

58 40
Pressione a teclaA IEI 5 E-EII '
para modificar o valor 1

do digito que esta i
piscando

Pressione a tecla P> para

g' g EE deslocar o digito selecionado

- R e

3359

Pressione a tecla p
momentaneamente

Depois de 8s as
alteragoes feitas sdo
efetivadas e o CN48 volta
para o display de estado

O digito que aparece piscando é aquele que
esta selecionado para ser alterado
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Nota:

1.Com o display no estado normal, pressione A por 5s para acessar os parametros (filtro (t1 e t2), sinal de entrada (IP)).

2.Tipo de sinal de entrada (IP):0000-NPN pulso na descida; 0001-NPN pulso na subida 0002-PNP pulso na descida, 0003-PNP pulso na
subida.

3.IN : Porta de entrada de pulso.

4.No estado normal pressione A para checar o valor programado, pressione A para sair.

5.A porta de entrada PAU indica o sentido de contagem (crescente ou decrescente). Se a entrada PAU for conectada ao GND a contagem sera
na ordem decrescente, se a entrada PAU for desconectada do GND, a contagem sera crescente.

6.Para apagar a contagem conecte RST e GND, ou pressione o botao reset(RST).

7.0 botdo PAUSE ¢ invalido para essa fungao

3.9 CONTADOR CRESCENTE/DECRESCENTE 8 DIGITOS COM MULTIPLICADOR (FUNGAO: 32)

Para programar o codigo de fungéo favor verifique o item 3.1
Quando o CN48 ¢ programado para contador de pulsos de 8 digitos todo o display é utilizado para apresentar a contagem, o exemplo
abaixo indica como programar o CN48 para contagem de pulsos com o set-point de 58400560 ,e fator de multiplicacéo 1,5.
Valor,grogramado
Pressione a tecla P para

Pressione a teclap Piscando Pressione a tecla P> para

Display de | (G0 1] momentaneamente‘_ 99 99|  deslocar o digito selecionadg, 5840 i para o présino meny oon
5 Te N3] = R
estado |7 () 99 55|  Pressione ateclaA 05 68
A para modificar o valor
Depois de 8s as : dP digiéo que esta

alteragdes feitas sdo i piscando

ciEiEEEs O Cit it O digito que aparece piscando é aquele que Pressione a tecla b
: : 2 i para

paraloidizpley/dolesiarlo ] esta selecionado para ser alterado i 5 S Lr'r deslocar o digito selecionado

Pressione a tecla A para modificar o
valordo digito que esta piscando

Nota:

1.Nesta situacéo o display apresenta o seguinte valor: (valor atual x fator de multiplicagao).

2.Tipo de sinal de entrada (IP):0000-NPN pulso na descida; 0001-NPN pulso na subida 0002-PNP pulso na descida, 0003-PNP pulso na
subida.

3.IN : Porta de entrada de pulso.

4.No estado normal pressione A para checar o valor programado, pressione A para sair.

5.A porta de entrada PAU indica o sentido de contagem (crescente ou decrescente). Se a entrada PAU for conectada ao GND a contagem sera
na ordem decrescente, se a entrada PAU for desconectada do GND, a contagem sera crescente.

6.Para apagar a contagem conecte RST e GND, ou pressione o botao reset(RST).

7.0 botao PAUSE ¢ invalido para essa fungao

4. CUIDADOS COM OS SINAIS DE ENTRADA
Os sensores, podem ser do tipo NPN ou PNP. Abaixo temos o exemplo de programagao do parametro

de entrada (IP):

0008 --NPN Borda de descida & 0001 --MPN Borda de subida
0002 --PMP Borda de descida 1 10037 -~ PNP Borda de subida F

5. CUIDADOS E PRECAUGOES

1. Evite utilizar o produto em ambientes inflamaveis, causticos, explosivos, com muita poeira ou em
qualquer outro tipo de ambiente agressivo.

2. Para cabeamento dos sinais utilize somente cabos trancados e blindados.

3. Nunca exeda o limite de 30Vcc na entrada do equipamento.

4. Este instrumento pode ser atualizado tanto em termos de hardware como em termos de software
sempre aviso prévio.
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